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EXPOSE DESMOTIFS

CONTEXTE DE LA PROPOSITION

Au cours des derniéres années, |'idée d'une révision de la Iégidlation relative aux

dénominations textiles est née a la suite de I'expérience résultant des modifications
techniques réguliéres visant a introduire de nouvelles dénominations de fibres dans
les directives existantes. Cette expérience a montré qu'il était possible de simplifier le
cadre juridique existant et de produire ains des effets positifs potentiels pour les
parties prenantes privées et les administrations publiques. Par conséquent, la révision
de cette |égidation vise a simplifier et a améliorer le cadre réglementaire exi stant du
développement et de l'utilisation de nouvelles fibres, en vue de promouvoir
I'innovation dans le secteur du textile et de I'habillement et de permettre aux

utilisateurs et aux consommateurs de fibres de bénéficier plus rapidement de produits

innovants.

En outre, la révision proposée améliorera également la transparence du processus par
lequel de nouvelles fibres sont gjoutées a la liste des dénominations de fibres
harmonisées. En méme temps, €lle introduira une plus grande flexibilité dans
I'adaptation de la légidation afin de suivre les besoins de |'évolution technique
attendue dans I'industrie textile.

La révision ne vise pas a étendre la légidation de I'UE a d'autres exigences en
matiere d'étiquetage au-dela de la composition de fibres et de I'harmonisation des
dénominations des fibres textiles couvertes par les directives actuelles.

Larévision de lalégidation de I'UE relative aux dénominations et a I'étiquetage des
produits textiles' a été annoncée en 2006 dans le «Premier rapport sur la mise en
ceuvre de la stratégie de simplification de I'environnement réglementaire»® et figure
dans le programme |égidlatif et detravail dela Commission pour 2008.

CONSULTATION DESPARTIESINTERESSEES

Compte tenu de la portée limitée de la présente révision, il a éé procédé a une
consultation ciblée des parties intéressées. Un vaste éventail de parties prenantes a
été consulté: industrie et associations de distributeurs, syndicats, organisations de
consommateurs, organismes européens de normalisation et ad ministrations
nationales®.

Les parties prenantes et les représentants des Etats membres ont été invités a
présenter leurs points de vue, leurs suggestions et leurs propositions entre janvier et

Directives 96/74/CE (telle que modifiée), 96/73/CE (telle que modifiée) et 73/44/CEE .

Document de travail de la Commission COM (2006) 690 final.

CIRFS/BISFA (Bureau international pour la standardisation de la rayonne et des fibres synthétiques),
Euratex, AEDT (Association européenne des organisations nationales des détaillants en t extile),
syndicats, ANEC (Association européenne pour la coordination de la représentation des consommateurs
pour la normalisation), BEUC (Bureau européen des unions de consommateurs), CEN (Comité
européen de normalisation) , représentants des Etats membres.
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ao(t 2008 dans |e cadre des réunions organisées par les servic es de la Commission et
par écrit.

Les parties prenantes estiment que l'introduction de nouvelles dénominations de
fibres dans la légidlation européenne est importante pour promouvoir I'innovation
dans l'industrie européenne et dans la perspective de l'information des
consommateurs. Or, le contenu politique des modifications techniques de la
légidation relative aux dénominations textiles ne justifie pas les procédures
complexes et les colts liés a la transposition d'une directive; c'est pourquoi il
convient de mettre en ceuvre une solution Iégislative plus simple.

Les résultats de la consultation sont repris dans le rapport sur I'anayse d'impact et ses
annexes.

ANALYSE D'IMPACT

Sur la base des résultats de la consultation des parties prenantes et de I'étu de sur
Iimpact de la simplification de la légidation de I'UE dans le domaine des
dénominations et de I'étiquetage des produits textiles®, la Commission a réalisé une
anayse dimpact des diverses options permettant d'atteindre les objectifs
susmentionnés.

Le comité d'analyse dimpact de la Commission européenne a évalué le projet du
rapport sur I'analyse d'impact élaboré par le service compétent et I'a approuvé sous
réserve de quelques modifications”.

L'analyse et la comparaison des diverses options et de leur impact ont conduit aux
conclusions suivantes:

— L'inclusion d'instructions relatives au contenu du dossier de demande et la
reconnaissance des laboratoires chargés d'assister les entreprises dans |'établi ssement
du dossier présentent des avantages potentiels sils ont pour effet de rendre la
présentation des dossiers de demande plus conforme aux exigences des services de la
Commission. Il pourrait en résulter des gains de temps significatifs pour I'industrie
comme pour les administrations publiques.

— Les principaux avantages pour I'industrie résultent du raccourcissement du délai
entre le dépbt d'une demande de nouvelle dénomination de fibre et la possibilité de
commerciaiser lafibre sous la nouvelle déenomination. Il en résulte des économies de
colts administratifs et |'obtention plus rapide de recettes tirées de lavente de la fibre.

— Les principaux avantages pour les Etats membres résultent du remplacement des
directives par un réglement, puisqu'ils ne devront plus transposer les modifications
dans la légidation nationale. Les Etats membres pourraient ains réaliser
d'importantes économies.

Etude disponible a|'adresse suivante: http://ec.europa.eu/ent erprise/textilefindex_fr.htm.
http://ec.europa.eu/governance/impact/iab_fr.htm.
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5.1

5.1.1.

5.1.2.

— Aux consommateurs, la révision donnera l'avantage de la garantie que les fibres
dénommeées répondent a des caractéristiques particulieres. Les consommateurs
pourraient également tirer des avantages supplémentaires de la mise sur le marché
plus rapide de nouvelles fibres.

BASE JURIDIQUE ET SUBSIDIARITE

La légidation de I'UE relative aux dénominations et a |'étiquetage des produits
textiles repose sur I'article 95 du traité CE. Elle vise a établir un marché intérieur des
produits textiles tout en assurant que le consommateur recoit les informations

appropriées.

Dans les années 1970, les Etats membres ont reconnu la nécessité d'harmoniser la
législation communautaire dans le domaine des dénominations textiles. Des
dénominations de fibres textiles différentes (non harmonisées) dans les Etats
membres de I'UE sont susceptibles de créer un obstacle technique aux échanges au
sein du marché intérieur. De plus, les int éréts des consommateurs seraient mieux
protégés si les informations fournies dans ce domaine étaient identiques sur tout le
territoire du marché intérieur.

La présente proposition ne modifie pas I'équilibre politique entre les E tats membres
et I'UE. Un comité est prévu pour assister la Commission et donner un avis sur les
mesures de mise en ceuvre proposees pour modifier le réglement, sur la base des
regles régissant le comité de réglementation avec contréle. C'est le systeme qui
sapplique actuellement aux directives en vigueur.

PRINCIPAUX ELEMENTS DE LA PROPOSITION ET MODIFICATIONS DE LA
LEGISLATION EN VIGUEUR RELATIVE AUX DENOMINATIONSET A L'ETIQUETAGE DES
PRODUITS TEXTILES

Les principales modifications de la législation en vigueur peuvent étre résumée s
comme suit:

Faciliter le processus |égidatif pour adapter lalégislation au progres technique
Transformer la directive 96/74/CE en un reglement

La légidation de I'UE sur les dénominations et |'étiquetage des produits textiles doit
étre adaptée a chaque fois qu'une nouvelle dénomination de fibre est gjoutée alaliste
des dénominations harmonisées; de telles modifications sont de nature purement

technique et peuvent étre introduites plus simplement sous la forme d'un reglement,

ce qui réduit la charge administrative pesant sur les autorités nationales .

Abroger les directives relatives aux méthodes et les transformer en une annexe
technique

Les méthodes de quantification sont un instrument essentiel qui permet de vérifier les
informations figurant sur I'étiquette de composition, qui doit également étre mise a
jour pour tenir compte des nouvelles dénominations de fibres. Compte tenu de leur
contenu technique détaillé, il est préférable de réaliser |'adaptation de telles méthodes
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

uniformes sous la forme d'annexes du reglement principal. C'est pourquoi |'article 22
abroge les directives 96/73/CE et 73/44/CEE et le réglement proposé comprend une
annexe V11 établissant des méthodes d'analyse uniformes.

Raccourcir le délai entre le dép6t d'une demande et |'adoption d'une nouvelle
dénomination defibre

Afin de permettre aux fabricants, aux utilisateurs et aux consommateurs de fibres de
bénéficier plus rapidement de I'utilisation de fibres nouvelles et de produits
innovants, il convient que | es nouvelles dénominations de fibres soient adoptées plus
rapidement par lalégislation de I'UE. Outre le temps gagné par la transformation de
la directive 96/74/CE en un réglement, le délai nécessaire a |I'examen technique des
demandes de nouvelles dénominations de fibres pourrait ére raccourci s les
demandes déposees par les fabricants étaient plus exactes et complétes compte tenu
des exigences imposées.

Exigences minimales applicables aux demandes de nouvelle dénomination de fibre

Un nouvel article (article 6) établit la procédure a suivre par le fabricant qui demande
I'gjout d'une nouvelle dénomination de fibre aux annexes techniques du reglement.
Le fabricant doit présenter un dossier de demande & la Commission, en prenant en
considération les exigences minimales prévues al'annexe 1.

Rapport sur la mise en ceuvre du réglement

L'article 21 prévoit qu'apres cing ans, la Commission présente un rapport sur la mise
en ccuvre du réglement. Le rapport sera axé sur I'évaluation de I'expérience acquise
au regard de demandes de nouvelles dénominations de fibres recues au cours de cette
période et examinera la question de savoir s une révision des procédures proposées
permettra de nouveaux gains de temps.

Autres modifications

Hormis les modifications énoncées aux points 5.1 et 5.2, e texte de la légidation en
vigueur a été révisé conformément aux récentes normes |légisatives visant a faciliter
son applicabilité directe et a assurer que les citoyens, les opérateurs économiques et
les administrations publiques puissent aisément connalitre leurs droits et obligations.

Les modifications fondamentales figurant dans |a proposition sont les suivantes:
— l'article 1% présente I'objet du réglement;
— l'article 3 comprend de nouvelles définitions;

— l'article 4 définit les obligations générales en matiere de mise sur le marché de
produits textiles;

— l'article 11, paragraphe 2, énonce explicitement ['obligation des opérateurs
économiques de fournir I'éiquette et d'assurer I'exactitude des mentions qu'elle
contient;
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— l'article 14 portant dispositions spéciales se réfere a une annexe technique qui
définit des régles détaillées applicables a certains produits textiles;

— de méme, l'article16 relatif aux ééments exclus de la détermination du
pourcentage de fibres se référe a une annexe technique;

— l'article 17 établit les dispositions relatives ala surveillance du marché;

— l'article 18 spécifie les tolérances en matiére de fibres étrangeres et de fabrication.

M ODIFICATION EN COURS DESDIRECTIVES SUR LESPRODUITS TEXTILES

En 2006, les services de la Commission ont regu une demande visant a inclure la
nouvelle dénomination de fibre «méamine» aux annexes de la directive 96/74/CE.
Lors de réunions exploratoires et techniques du groupe de travail avec des experts
des Etats membres, un consensus sest dégagé sur le bien-fondé technique de la
demande. Il convient donc d'adapter au progres technique les directives 96/74/CE et
96/73/CE.

Les directives 96/74/CE et 96/73/CE seront ains modifiées en vue dinclure la
nouvelle dénomination de fibre «mé@amine» dans leurs annexes techniques.
Conformément a I'article 16, paragraphe 1, de la directive 96/74/CE et a |'article 5,
paragraphe 2, de la directive 96/73/CE, les gouts des annexes!| et Il de la
directive 96/74/CE ains que les gouts et modifications de I'annexell de la
directive 96/73/CE sont arrétés par la Commission conformément a |'avis du comité
pour le secteur des directives relatives aux dénominations et a I'étiquetage des
produits textiles.

Il est envisagé que la Commission consulte le comité pendant que la présente
proposition de nouveau réglement suit la procédure |égislative d'adoption au Consell

et au Parlement européen. Il est prévu que la nouvelle fibre «mélamine» soit gjoutée
aux annexes des directives des que le comité aura rendu un avis favorable sur la
proposition de la Commission. Afin déviter des retards et des modifications
supplémentaires inutiles, il convient donc que le nouveau reglement inclue la
nouvelle fibre entre parenthéses [mélaming], sous réserve de l'avis favorable du
comite.
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2009/0006 (COD)
Proposition de
REGLEMENT N° .../.../CE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL
du[...]
relatif aux dénominations des produitstextiles et al'éiquetagey afférent

(Texte présentant del'intérét pour |'EEE)

LE PARLEMENT EUROPEEN ET LE CONSEIL DE L'UNION EUROPEENNE,
vu le traité instituant la Communauté européenne, et notamment son article 95,

vu la proposition de la Commission,

vu l'avis du Comité économique et social européen®,

statuant conformément & la procédure visée & l'article 251 du traité’,

considérant ce qui suit:

(1) La directive 73/44/CEE du Conseil du 26 février 1973 concernant le rapprochement
des légidations des Etats membres relatives a I'analyse quantitative de mélanges
ternaires de fibres textiles®, la directive 96/73/CE du Parlement européen et du Conseil
du 16 décembre 1996 relative a certaines méthodes d'analyse quantitative de mélanges
binaires de fibres textiles® et la directive 96/74/CE du Parlement européen et du
Conseil du 16 décembre 1996 relative aux dénominations textiles (refonte)'® ont été
modifiées & plusieurs reprises. A I'occasion de nouvelles modifications, il convient,
dans un souci de clarté, de lesremplacer par un instrument juridigque unigue.

2 Lalégislation communautaire relative aux dénominations et a |'étiquetage des produits
textiles est trés technique et comporte des dispositions détaillées qui doivent étre
adaptées réguliérement. Afin d'éviter la nécessité pour les Etats membres de transposer
les modifications technigues dans lalégislation nationale et, par conséquent, de réduire
la charge administrative pesant sur les autorités nationales, et en vue de permettre
qu'une adoption plus rapide de nouvelles dénominations de fibres intervienne en méme
temps dans toute la Communauté, e reglement simpose comme I'instrument juridique
le plus approprié pour réaliser la simplification |égislative.

JOoC..du..,p..
JOoC..du..,p..

JO L 83du30.3.1973,p. 1
JOL 32du3.21997, p. 1.
10 JO L 32 du3.2.1997, p. 38.
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(9)

(10)

(11)

(12)

Afin déliminer les obstacles potentiels au bon fonctionnement du marché intérieur
causés par les dispositions divergentes des Etats membres en ce qui concerne les
dénominations, la composition et I'éiquetage des produits textiles, il est nécessaire
d'’harmoniser les dénominations des fibres textiles et les mentions figurant sur les
étiquettes, marquages et documents qui accompagnent les produits textiles al'occasion
des différentes opérations inhérentes aux cycles de la production, du traitement et de la
distribution.

Il convient d'établir les régles permettant aux fabricants de demander que la
dénomination d'une nouvelle fibre soit inscrite sur la liste des dénominations de fibres
autorisées.

Il'y alieu également de prévoir des dispositions relatives a certains produits qui ne
sont pas exclusivement composes de textiles, mais dont la partie textile constitue un
élément essentiel ou est mise en valeur par une spécification du producteur, du
transformateur ou du commercant.

La tolérance pour fibres étrangeres qui ne figurent pas sur |'éiquette devrait
sappliquer alafois aux produits purs et aux produits mélangés.

L'étiquetage de composition devrait étre obligatoire pour assurer la communication
dinformations exactes a tous les consommateurs de la Communauté a un niveau
uniforme. Sil est techniquement difficile de préciser la composition d'un produit au
moment de la fabrication, les fibres éventuellement connues a ce moment -la peuvent
étre indiquées sur I'étiquette, a condition qu'elles représentent un certain pourcentage
du produit fini.

Il est opportun, afin d'éviter les divergences d'application entre les Etats membres, de
déterminer avec précision les modalités particulieres d'étiquetage de certains produits
textiles composés de deux ou plusieurs parties, ains que les ééments des produits
textiles dont il ne doit pas étre tenu compte lors de I'éti quetage et de I'analyse.

La présentation a la vente des produits textiles soumis uniquement a I'obligation
d'étiquetage global et de ceux vendus au métre ou en coupe, doit étre effectuée de
maniere que le consommateur puisse réellement prendre connaissance des indications
apposées sur I'emballage global ou sur le rouleau.

L'usage de qualificatifs ou de dénominations bénéficiant d'un crédit particulier aupres
des utilisateurs et des consommateurs devrait étre soumis a certaines conditions. En
outre, afin de fournir des informations aux utilisateurs et aux consommateurs, il
convient que les dénominations des fibres soient liées aux caractéristiques de celles-ci.

La surveillance du marché des produits faisant I'objet du présent reglement dans les
Etats membres devrait étre soumise aux dispositions de la directive 2001/95/CE du
Parlement européen et du Conseil du 3 décembre 2001 relative a la sécurité générale
des produits™.

Il est nécessaire de prévoir des méthodes d'échantillonnage et d'analyse des textiles
pour éliminer toutes les possibilités de contestation des méthodes appliquées. Les
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(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

méthodes utilisées pour les essais officiels réalisés dans les Etats membres en vue de
déterminer la composition en fibres de produits textiles composés de mélanges
binaires et ternaires devraient étre uniformes, tant en ce qui concerne le prétraitement
de I'échantillon que son analyse quantitative; c'est pourquoi le présent réglement
devrait établir les méthodes d'analyse uniformes applicables a la plupart des produits
textiles composés de mélanges binaires et ternaires qui sont sur le marché .

Dans le cas de mélanges binaires pour lesquels il n'existe pas de méthode d'analyse
uniformisée au niveau communautaire, le | aboratoire chargé du contréle devrait étre
autorisé a déterminer la composition de ces mélanges en utilisant toute méthode
valable a sa disposition, en indiquant, dans le rapport d'analyse, le résultat obtenu et,
pour autant qu'elle soit connue, la précision de la méthode.

Le présent réglement devrait fixer les taux conventionnels a appliquer a la masse
anhydre de chaque fibre lors de la détermination par analyse de la composition
fibreuse des produits textiles et devrait donner deux taux conventionnels différents
pour le calcul de la composition des produits cardés ou peignés contenant de la laine
et/ou du poil. Comme il ne peut pas toujours étre établi si un produit est cardé ou
peigné et que, par conséquent, des résultats incohérents peuvent résulter de
I'application de tolérances lors des contréles de conformité des produits textiles
effectués dans la Communauté, les laboratoires chargés de ces contrdles devraient étre
autorisés dans les cas douteux a appliquer un taux conventionnel unique.

Il convient d'établir des régles relatives aux produits exemptés des exigences générales
du présent reglement en matiere d'étiquetage, notamment les produits jetables ou les
produits pour lesguels seul un étiquetage global se justifie.

Il convient d'établir une procédure a observer par le fabricant ou son représentant qui
souhaite inclure une nouvelle dénomination de fibre dans les annexes techniques. Le
présent réglement devrait donc établir les exigences applicables a la demande ayant
pour objet I'gjout d'une nouvelle dénomination de fibre aux annexes techniques.

Il'y alieu d'arréter | es mesures nécessaires pour la mise en ceuvre du présent reglement
en conformité avec la décision 1999/468/CE du Conseil du 28 juin 1999 fixant les
modalités de I'exercice des compétences d'exécution conféré es ala Commission®2.

Il convient en particulier d'habiliter la Commission a adapter au progres technique la
liste des dénominations de fibres et les descriptions y afférentes, les exigences
minimales applicables au dossier technique a annexer ala dem ande par le fabricant en
vue de I'gjout de la dénomination d'une nouvelle fibre a la liste des dénominations de
fibres autorisées, les dispositions spéciales concernant les produits de corsetterie et

certains types de textiles, laliste des produits pour | esguels I'étiquetage ou le marquage
n'est pas obligatoire, la liste des produits pour lesquels seul I'étiquetage ou le
marquage global est obligatoire, laliste des produits dont il n'est pas tenu compte pour
la détermination des pourcentages de fibres, les taux conventionnels utilisés pour le
calcul de la masse de fibres contenues dans un produit textile, ainsi que pour adapter
les méthodes d'analyse quantitative existantes des mélanges binaires et ternaires ou en
adopter des nouvelles. Ces mesures ayant une portée générale et ayant pour objet de

12
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(19)

(20)

modifier des él éments non essentiels du présent reglement, y compris en le compl étant
par de nouveaux €léments non essentiels, elles doivent étre arrétées selon la procédure
de réglementation avec contrble prévue a I'article 5 bis de la décision 1999/468/CE.

Etant donné que les objectifs de I'action envisagée, a savoir |'adoption de régles
uniformes applicables a l'utilisation de dénominations textiles et a I'étiquetage
correspondant des produits textiles, ne peuvent pas étre réalisés de maniére suffisante
par les Etats membres et peuvent donc, en raison des dimensions de I'action, étre
mieux réalisés au niveau communautaire, la Communauté peut arréter des mesures,
conformément au principe de subsidiarité consacré a l'article5 du traté.
Conformément au principe de proportionnalité, énoncé audit article, le présent
reglement n'excéde pas ce qui est nécessaire pour atteindre ces objectifs.

Il convient d'abroger les directives 96/74/CE [ou refonte], 96/73/CE et 73/44/CEE,

ONT ARRETE LE PRESENT REGLEMENT:

Le présent reglement établit les régles relatives a I'utilisation des dénominations textiles et a

Chapitre 1

Dispositions géenérales

Article premier

Objet

I'étiquetage correspondant des produits textiles, ains que les regles relatives a |'analyse
guantitative des mélanges binaires et ternaires de fibres textiles.

Article 2

Champ d'application

1. Le présent reglement sapplique aux produits textiles.

Il Sapplique également aux produits suivants:

a)

b)

c)

les produits qui comprennent au moins 80 % de leur poids en fibres textiles;

les recouvrements de meubles, de parapluies et de parasols dont les parties textiles
représentent au moins 80 % du poids;

les parties textiles des revétements de sol a plusieurs couches, des matelas et des
articles de camping, ains que les doublures chaudes des articles chaussants et de
ganterie, a condition que ces parties ou doublures représentent au moins 80 % en
poids du produit complet;

10
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d)

les textiles incorporés a d'autres produits dont ils font partie intégrante en cas de
specification de leur composition.

2. Les dispositions du présent reglement ne sappliquent pas aux produits textiles qui :

a)
b)
c)

d)

sont destinés a étre exportés vers des paystiers;
sont introduits a des fins de tr ansit, sous contréle douanier, dans les Etats membres;

sont importés des pays tiers et destinés a faire I'objet d'un trafic de perfectionnement
actif;

sans donner lieu a cession a titre onéreux, sont confiés pour ouvraison a des
travailleurs & domicile ou a des entreprises indépendantes travaillant afacon .

Article 3

Définitions

1. Aux finsdu présent reglement, on entend par:

a)

b)

9)

«produits textiles»: tous ceux qui, a I'éat brut, semi-ouvrés, Ouvres,
semi-manufacturés, manufacturés, semi-confectionnés ou confectionnés, sont
exclusivement composes de fibres textiles, quel que soit le procédé de mélange ou
d'assemblage mis en ceuvre;

«fibretextilex:

i)  un élément caractérisé par sa flexibilité, sa finesse et sa grande longueur par
rapport a la dimension transversale maximale, qui le rendent apte a des
applications textiles;

i) les bandes souples ou les tubes ne dépassant pas 5 millimétres de largeur
apparente, y compris les bandes coupées de bandes plus larges ou de feuilles
fabriquées a partir des substances servant a la fabrication des fibres classées au
tableau 2 de |'annexe | et aptes a des applications textiles;

«largeur apparente». la largeur de la bande ou du tube sous forme pliée, aplatie,
compressée ou tordue ou, dans le cas de largeur non uniforme, lalargeur moyenne;

«partie textile»: une partie d'un produit textile ayant un contenu en fibre distinct ;
«fibres étrangéres»: les fibres autres que celles mentionnées sur |'étiquette;

«doublures»: un éément séparé utilisé dans la confection de tissus et autres produits,
comprenant une ou plusieurs couches de matiere textile maintenues lachement sur un
ou plusieurs bords;

«étiquetage global»: un mode d'étiquetage consistant a utiliser une étiquette unique
pour plusieurs produits ou parties textiles;
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h) «produits jetables»: les produits textiles destinés a étre utilisés une fois ou pendant un
temps limité et dont I'utilisation normale exclut toute remise en état pour le méme
usage ou un usage similaire ultérieur .
Article 4
Regles générales

1. Les produits textiles ne peuvent étre mis sur le marché al'intérieur de la Communauté, soit
antérieurement a toute transformation, soit au cours du cycle industriel et au cours des
diverses opérations inhérentes a leur distribution, que sils satisfont aux dispositions du
présent reglement.

2. L'application du présent reglement ne porte pas préudice a I'application de regles
nationales ou communautaires relatives a la protection de la propriété industrielle et

commerciale, aux indications de provenance, aux marques d'origine et a la prévention de la
concurrence déloyale.

Chapitre 2

Dénominations defibrestextiles et exigences y afférentes en
matiered'étiquetage

Article5
Dénominations defibrestextiles

1. Seules les dénominations de fibres énumér ées a l'annexe | sont utilisées pour |'étiquetage de
composition.

2. L'utilisation des dénominations figurant al'annexe | est réservée aux fibres dont la nature
correspond ala description qu'elle énonce.

L'utilisation des dénominations est interdite pour désigner toutes les autres fibres, a titre
principa ou atitre de racine, ou sous forme d'adjectif.

L'utilisation de la dénomination «soie» est interdite pour indiquer la forme ou présentation
particuliére en fil continu desfibres textiles.
Article 6
Demande de nouvelles dénominations de fibres

Tout fabricant ou son représentant peut demander a la Commission I'gjout d'une nouvelle
dénomination de fibre alaliste figurant al'annexe I.

La demande est accompagnée d'une annexe technique établie conformément al'annexe I1.
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Article 7
Produitspurs

1. Un produit textile ne peut étre étiqueté «100 %», «pur» ou «tout» que Sl est composé en
totalité de lamémefibre.

Il est interdit d'utiliser ces expressions ou des expressions équivalentes pour d'autres produits.

2. Une quantité d'autres fibres est tolérée a concurrence de 2 % du poids du produit textile si
elle est justifiée par des motifs techniques et ne résulte pas d'une addition systématique.

Cette tolérance est portée a5 % pour les produits obtenus par e cycle du cardé.

Article 8
Produitsdelaine
1. Un produit de laine peut étre quaifié par une des dénominations visées a
I'annexe I11 pourvu qu'il soit exclusivement composé d'une fibre n‘ayant jamais été incorporée
a un produit fini et n'ayant pas subi des opérations de filature et/ou de feutrage autres que
celles requises par la fabrication du produit, ni un traitement ou une utilisation qui ait
endommagé lafibre.

2. Par dérogation au paragraphe 1, les dénominations visées a |'annexelll peuvent étre
utilisées pour qualifier lalaine contenue dans un mélange de fibres lorsque :

a) latotaité de la laine contenue dans le mélange répond aux caractéristiques
définies au paragraphe 1;

b) la quantité de cette laine par rapport au poids total du mélange n'e st pas
inférieure & 25 %;

c) encasdemélangeintime, lalaine n'est mélangée qu'avec une seule autre fibre.
L'indication de la composition centésimale compl éte est obligatoire .
3. Latolérance justifiée par des motifs techniques inhérents ala fabricatio n est limitée a 0,3 %
d'impuretés fibreuses pour les produits visés aux paragraphes 1 et 2, méme pour les produits
obtenus par le cycle du cardé.
Article 9
Produitstextiles composés de plusieursfibres

1. Tout produit textile composeé de deux fibres ou plus dont |I'une représente au moins 85 % du
poids total est désigné:

a) par la dénomination de lafibre qui représente au moins 85 % du poids total, suivie de
son pourcentage en poids;
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b) par la dénomination de lafibre qui représente au moins 85 % du poidstotal, suivie de
I'indication «85 % au minimum>;

C) par la composition centésimale compléte du produit .

2. Tout produit textile composé de deux ou plusieurs fibres dont aucune n'atteint 85 % du
poids total est désigné par la dénomination et le pourcentage e n poids d'au moins les deux
fibres ayant les pourcentages les plus importants, suivis de I'énumération des dénominations
des autres fibres qui composent le produit dans |'ordre décroissant des poids, avec ou sans
indication de leur pourcentage en poids.

Toutefois:

a) I'ensemble des fibres dont chacune entre pour moins de 10 % dans la composition
dun produit peut étre désigné par I'expression «autres fibres», suivie dun
pourcentage global ;

b) au cas ou serait spécifiée la dénomination d'une fibre entrant p our moins de 10 %
dans la composition d'un produit, la composition centésimale compléte du produit est
mentionnée.

3. Les produits comportant une chaine en pur coton et une trame en pur lin et dont le
pourcentage de lin n'est pas inférieur a 40 % du poids total du tissu désencollé peuvent étre
désignés par la dénomination «métis» obligatoirement complétée par l'indication de
composition «chaine pur coton — trame pur lin».

4. Les expressions «fibres diverses» ou «composi tion textile non déterminée» peuvent étre
utilisées pour tout produit dont il est difficile de préciser la composition au moment de la
fabrication.
Article 10
Fibres a effet décoratif et fibres antistatiques

Les fibres visibles et isolables destinées a produire un effet purement décoratifs et ne
dépassant pas 7 % du poids du produit fini ne doivent pas ére mentionnées dans les
compositions en fibres prévues aux articles 7 et 9.

Le méme principe sapplique aux fibres métalliques et aux autres fibres qui sont incorporées
en vue d'obtenir un effet antistatique et qui ne dépassent pas 2 % du poids du produit fini.

Dans le cas des produits visés a I'article9, paragraphe 3, ces pourcentages sont calculés
separément pour le poids de la chaine et celui de latrame.
Article 11
Etiquetage et mar quage

1. Les produits textiles sont étiquetés ou marqués a l'occasion de toute opération de mise sur
le marché.

14

FR



FR

Cependant, |'éiquetage et le marquage peuvent étre remplacés ou complétés par des
documents commerciaux d'accompagnement, lorsque ces produits ne sont pas offerts a la
vente au consommateur final ou lorsqu'ils sont livrés en exécution d'une commande de |' Etat
ou d'une autre personne juridique de droit public.

2. Le fabricant ou son agent autorise établis dans la Communauté ou, si ni le fabricant, ni son
agent autorisé ne sont établis dans la Communauté, |'opérateur économique responsable de la
premiere mise sur le marché communautaire du produit textile assurent la fourniture de
I'étiquette et |'exactitude de I'information qu'elle contient.

Le distributeur assure que les produits textiles vendus par lui portent I'étiquetage approprié
prescrit par le présent réglement.

Les personnes visées aux premier et deuxieme alinéas assurent que toute information fournie
lorsque les produits textiles sont mis sur le marché ne peut étre confondue avec les
dénominations et les descriptions établies par le présent reglement.

Article 12
Usage des dénominations et des qualificatifs

1. Les dénominations et les qualificatifs prévus aux articles5, 7, 8 et 9 sont a indiquer
clairement dans les contrats ains que sur les factures, les bordereaux de vente et les autres
documents commerciaux.

Le recours a des abréviations est interdit. Le recours a un code mécanographique est toutefois
admis a condition que la signification des cod ifications figure sur le méme document.

2. Lors de l'offre a la vente de produits textiles, | es dénominations et les qudlificatifs prévus
aux articles, 7, 8 et 9 sont indiqués dans les catalogues, les prospectus ainsi que sur les
emballages, étiquettes et marquages avec les mémes caractéres typographiques facilement
lisibles et nettement apparents.

3. Les marques et |a raison sociale peuvent accompagner immediatement les désignations et
les qualificatifs prévus aux articles 5, 7, 8 et 9.

Toutefois, s la marque ou la raison sociale comporte, soit a titre principal, soit a titre
d'adjectif ou de racine, I'usage d'une dénomination prévue a I'annexe | ou pouvant préter a
confusion avec celle-ci, la marque ou la raison sociale doit accompagner immédiatement les
dénominations et les qualificatifs prévus aux articles 5, 7, 8 et 9.

Toute autre information doit toujours apparaitre séparément.

4. es Etats membres peuvent exiger que, sur leur territoire, lors de I'offre & la vente et de la
vente au consommateur final, I'éiquetage ou le marquage soient exprimés dans leur langue
nationale.

Pour des bobines, fusettes, échevettes, pelotes ou toute autre petite unité de fil a coudre, a
repriser et a broder, le premier ainéa sapplique a I'éiquetage global prévu a l'article 15,
paragraphe 3. Les unités individuelles peuvent étre étiquetées dans une quelconque des
langues de la Communauté.
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Article 13
Produits textiles composés de plusieur s parties

1. Tout produit textile, composé de deux parties ou plus, est muni d'une étiquette indiquant la
teneur en fibres de chacune des parties.

Cet étiquetage n'est pas obligatoire pour les parties qui représentent moins de 30 % du poids
total du produit, &l'exception des doublures principales.

2. Si deux produits textiles ou plus ont la méme teneur en fibres qui forment, de maniere
usuelle, un ensemble inséparable, ils peuvent ére munis d'une seule étiquette.

Article 14

Dispositions spéciales

La composition en fibres des produits visés a I'annexe IV est indiquée conformément aux
regles d'étiquetage qu'elle énonce.

Article 15

Dérogations

1. Par dérogation aux articles 11, 12 et 13, les régles prévues aux paragraphes?2, 3 et 4 du
présent article sappliquent.

En tout état de cause, les produits visés aux paragraphes 3 et 4 du présent article sont offerts a
la vente de telle sorte que le consommateur final p uisse réellement prendre connaissance de
leur composition.

2. L'indication des dénominations et de la composition des fibres sur les étiquette s ou
marquages des produits textiles énumérés al'annexe V n'est pas requise.

Toutefois, S une margue ou une raison sociale contient, soit a titre principal, soit a titre
d'adjectif ou de racine, une des dénominations prévues a l'annexel ou pouvant préter a
confusion avec celle-ci, lesarticles 11, 12 et 13 s'appliquent.

3. Lorsque les produits textiles visés a l'annexe VI sont de méme type et de méme
composition, ils peuvent étre présentés ala vente, groupés sous un étiquetage global .

4. L'éiquetage de composition des produits textiles qui se vendent au métre peut figurer sur la
piéce ou sur le rouleau présenté alavente.
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Chapitre 3

Pour centages de fibres et tolérances

Article 16
Eléments non prisen considération dans la détermination des pour centages de fibres
En vue de la détermination des pourcentages prévus aux articles 7, 8 et 9 devant étre affichés
en vertu de l'article 11, les éléments visés al'annexe V11 ne sont pas pris en considération.
Article 17
Dispositions relatives a la surveillance du marché

1. Les autorités nationales de surveillance du marché procedent aux controles de conformité
de la composition des produits textiles avec les indications sur la composition de ces produits
conformément ala directive 2001/95/CE.

2. Les contrbles prévus au paragraphel sont réalises conformément aux méthodes
d'échantillonnage et d'analyse quantitative de certains mélanges binaires et ternaires de fibres
définiesal'annexe VIII.

A cette fin, les pourcentages de fibres prévus aux articles7, 8 et 9 sont déerminés en
appliquant a la masse anhydr e de chaque fibre le taux conventionnel sy rapportant, prévu a
I'annexe | X, apres avoir éliminé les élémentsvisés al'annexe VII.

3. Tout laboratoire responsable des essais de mélanges textiles pour lesquels il n'existe pas de
méthode d'analyse uniforme au niveau communautaire détermine la composition de ces
mélanges en utilisant toute méthode valable dont il dispose, en indiquant dans le rapport
d'analyse le résultat obtenu et, dans la mesure ou il est connu, le degré de précision de la
méthode utilisee.

Article 18
Tolérances

1. Lors de I'éablissement de la composition des produits textiles destinés au consommateur
final, les tolérances prévues aux paragraphes 2, 3 et 4 sappliquent.

2. Laprésence de fibres étrangéres dans la composition afournir conformément al'article 9 ne
doit pas étre indiquée si le pour centage de ces fibres n'atteint pas les taux suivants:

d 2% du poids total du produit textile, si cette quantité est justifiée par des
motifs techniques et ne résulte pas d'une addition systématique;

b) 5% pour les produits obtenus par le cycle du cardé.

17

FR



FR

Le point b) du présent paragraphe sentend sans préudice de |'article 8, paragraphe 3.

3. Une tolérance de fabrication de 3 % par rapport au poids total des fibres mentionnées sur
I'étiquette est admise entre les pourcentages de fibres indiqués conformément a l'article 9 et
les pourcentages résultant de I' analyse réalisée conformément a l'article 17. Elle est également

appliquée:

a)  aux fibres qui, conformément a l'article 9, paragraphe 2, sont énumérées sans
indication de pourcentage;

b)  au pourcentage delaine visé al'article 8, paragraphe 2, point b).

Lors de l'analyse, ces tolérances sont calculées séparément. Le poids total a prendre en
considération pour le calcul de la tolérance visee au présent paragraphe est celui des fibres du
produit fini, al'exclusion des fibres étrangeres éventuellement constatées en application de la
tolérance visée au paragraphe 2.

Le cumul des tolérances visées aux paragraphes 2 et 3 n'est admis que dans le cas ou lesfibres
étrangeres éventuellement constatées lors de |' analyse, en application de la tol érance visée au
paragraphe 2), se révélent ére de la méme nature chimique qu'une ou plusieurs fibres
mentionnées sur |'étiquette.

4. Pour des produits particuliers dont la technique de fabrication nécessite des tolérances
supérieures a celles indiquées aux paragraphes 2 et 3, des tolérances plus élevées ne peuvent
étre admises par la Commission, lors des contrdles de la conformité des produits prévus a
I'article 17, paragraphe 1, qu'a titre exceptionnel et sur justification adéquate fournie par le
fabricant.

Le fabricant présente une demande indiquant des raisons suffisantes et des preuves des
circonstances de fabrication exceptionnelles.

Chapitre 4

Dispositions final es

Article 19

M odification des annexes

1. La Commission peut adopter les modifications des annexes |, II, 1V, V, VI, VII, VIII et IX
qui sont nécessaires pour adapter ces annexes au progres technique.

2. Les mesures prévues au paragraphe 1, ayant pour objet de modifier des éléments non
essentiels du présent reglement, y compris en le complétant, sont arrétées en conformité avec
la procédure de réglementation avec contrble visée al'article 20, paragraphe 2.
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Article 20
Comité

1. La Commission est assistée par le comité des dénominations et de I'étiquetage des produits
textiles.

2. Dansle casou il est fait référence au présent paragraphe, I'article 5 bis, paragraphes 1 a 4,
et l'article 7 de la décision 1999/468/CE sappliquent, dans le respect des dispositions de
I'article 8 de celle-ci.

Article 21

Rapports

Le [DATE = 5 ans a compter de I'entrée en vigueur du présent reglement] au plus tard, la
Commission présente un rapport au Parlement européen et au Conseil sur lamise en ceuvre du
présent reglement, en mettant l'accent sur les demandes et |'adoption de nouvelles
dénominations de fibres.
Article 22
Abrogation

Les directives 73/44/CEE, 96/73/CE et 96/74/CE [ou refonte] sont abrogées a compter de la
date d'entrée en vigueur du présent reglement.

Lesréférences faites aux directives abrogées sentendent comme faites au présent reglement et
sont alire selon le tableau de correspondance figurant a l'annexe X.
Article 23
Entr ée en vigueur

Le présent reglement entre en vigueur le vingtieme jour suivant celui de sa publication au
Journal officiel des Communautés européennes.

Le présent reglement est obligatoire dans tous ses éléments et directement applicable dans
tout Etat membre.

Fait aBruxelles, le...]

Par |le Parlement européen Par |le Conseil
Le président Le président
[...] [...]
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ANNEXE |

TABLEAU DESFIBRESTEXTILES

Tableau 1
N° Dénomination Description desfibres
1 | Laine(f) Fibre de latoison du mouton (Ovis aries) ou mélange
de fibre de la toison du mouton et de poils d'animaux
visésaun® 2
2 | Alpaga(m), lama(m), Poils des animaux mentionnés ci -apres: alpaga, lama,

chameau (m), cachemire (m),
mohair (m), angora (m),
vigogne (f), yack (m), guanaco
(m), cashgora (m), castor (m),
loutre (f), précédée ou non de
la dénomination «lainex» ou
«poil»

chameau, chévre cachemire, chévre angora, lapin
angora, vigogne, yack, guanaco, chévre cashgora
(croisement de la chévre cachemire et de la chévre
angora), castor, loutre

3 | Pail (m) ou crin (m) avec ou Poils de divers animaux autres que ceux mentionnés
sans indication d'espéce souslesn®®let 2
animale (par exemple, poil de
bovin, poil de chevre
commune, crin de cheval)
4 | Soie(f) Fibre provenant exclusivement des insectes
séricigenes
5 | Coton (m) Fibre provenant des graines du cotonnier (Gossypium)
6 | Capoc (m) Fibre provenant de I'intérieur du fruit du capoc (Ceiba
pentandra)
7 | Lin(m) Fibre provenant du liber du lin (Linum usitatissimum)
8 | Chanvre (m) Fibre provenant du liber du chanvre (Cannabis sativa)
9 | Jute (m) Fibre provenant du liber du Corchorus olitorius et du
Corchorus capsularis. Aux fins du présent réglement,
sont assimilées au jute les fibres libériennes provenant
de: Hibiscus cannabinus, Hibiscus sabdariffa,
Abultilon avicennae, Urena |lobata, Urena sinuata
10 | Abaca(m) Fibre provenant des gainesfoliaires de la Musa textilis
11 | Alfa(m) Fibre provenant de lafeuille de la Stipa tenacissma
12 | Coco (m) Fibre provenant du fruit de la Cocos nucifera
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13 | Genét (m) Fibre provenant du liber du Cytisus scoparius et/ou du
Spartium Junceum

14 | Ramie (f) Fibre provenant du liber de la Boehmeria nivea et de
la Boehmeria tenacissima

15 | Sisal (m) Fibre provenant des feuilles de I'Agave sisalana

16 | Sunn (m) Fibre provenant du liber de Crotalaria juncea

17 | Henequen (m) Fibre provenant du liber de I' Agave Fourcroydes

18 | Maguey (m) Fibre provenant du liber de I' Agave Cantala

Tableau 2

19 | Acétate (m) Fibre d'acétate de cellulose dont moins de 92 %, mais
au moins 74 % des groupes hydroxyles sont acétylés

20 | Alginate (m) Fibre obtenue a partir de sels métalliques d'acide
alginique

21 | Cupro (m) Fibre de cellulose régénérée obtenue par e procédé
cupro-ammoniacal

22 | Modal (m) Fibre de cellul ose régénérée obtenue moyennant une
procédure viscose modifiée ayant une force de rupture
élevée et un haut module au mouillé. La force de
rupture (Bc) al'état conditionné et laforce (By)
nécessaire pour donner un allongement de 5 % al'état
mouillé sont telles que:
Bc(CN)>1,3NT+2T
Bm (CN) > 0,5 T
ou T est lamasse linéique moyenne en deci tex

23 | Proténique (f) Fibre obtenue a partir de substances protéiniques
naturelles régénérées et stabilisées sous I'action
d'agents chimiques

24 | Triacétate (m) Fibre d'acétate de cellulose dont 92 % au moins des
groupes hydroxyles sont acétylés

25 | Viscose (f) Fibre de cellulose régénérée obtenue par e procédé
viscose pour le filament et pour lafibre discontinue

26 | Acrylique (m) Fibre formée de macromol écules linéaires présentant

dans la chaine 85 % au moins en masse du motif
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acrylonitrilique

27

Chlorofibre (f)

Fibre formée de macromol écules linéaires présentant
dans la chaine plus de 50 % en masse d'un motif
monomere vinyle chloré ou vinylidene chloré

28

Fluorofibre (f)

Fibre formée de macromol écules linéaires obtenues a
partir de monomeéres aliphatiques fluorocarbonés

29

Modacrylique (m)

Fibre formée de macromol écules linéaires présentant
dans la chaine plus de 50 % et moins de 85 % en
masse du motif acrylonitrilique

30

Polyamide (m) ou nylon (m)

Fibre de macromol écules linéaires synthétiques ayant
dans leur chaine des liaisons amides récurrentes dont
au moins 85 % sont liées a des motifs aliphatiques ou
cycloaliphati ques

31

Aramide (m)

Fibre de macromol écules linéaires synthétiques
formées de groupes aromatiques liés entre eux par des
liaisons amides et imides, dont au moins 85 % sont
directement liées a deux noyaux aromatiques et dont
le nombre de liaisons imides, lorsqu'elles sont
présentes, ne peut pas excéder celui desliaisons
amides

32

Polyimide (m)

Fibre de macromol écules linéaires synthétiques ayant
des motifsimides récurrents dans la chaine

33

Lyocell (m)

Fibre de cellulose régénérée obtenue par un procédé
de dissolution et de filage en solvant organique
(méange de produits chimiques organiques et d'eau) ,
sans formation de dérivés

Polylactide (m)

Fibre formée de macromol écules linéaires présentant
dans la chaine au moins 85 % (en masse) d'unités
d'esters d'acide lactique obtenus a partir de sucres
naturels et dont latempérature de fusion est d'au
moins 135 °C

35

Polyester (m)

Fibre formée de macromol écules présentant dans la
chaine au moins 85 % (en masse) d'un ester de diol et
d'acide téréphtalique

36

Polyéthylene (m)

Fibre formée de macromol écules linéaires saturées
d'hydrocarbures aliphatiques non substitués

37

Polypropylene (m)

Fibre formée de macromol écul es linéaires saturées
d'hydrocarbures aliphatiques, dont un atome de
carbone sur deux porte une ramification méthyle, en
disposition isotactique, et sans substitutions
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ultérieures

38 | Polycarbamide (m) Fibre formée de macromol écules linéaires présentant
dans la chaine la répétition du groupement fonctionnel
uréylene (NH-CO-NH)

39 | Polyuréthane (m) Fibre formée de macromol écules linéaires présentant
dans la chaine la répétition du groupement fonctionnel
uréthane

40 | Vinyla (m) Fibre formée de macromol écules linéaires dont la
chaine est constituée d'alcool polyvinylique a taux
d'acétalisation variable

41 | Trivinyl (m) Fibre formeée de terpolymére d'acrylonitrile, d'un
monomere vinylique chloré et d'un troisieme
monomere vinylique dont aucun ne représente 50 %
de lamasse totale

42 | Elastodiéne (m) Elastofibre constituée soit de polyisopréne naturel ou
synthétique, soit d'un ou de plusieurs diénes
polymeérisés avec ou sans un ou plusieurs monomeres
vinyliques, qui, allongée sous une force de traction
jusgu'a atteindre trois fois salongueur initiale, reprend
rapidement et substantiellement cette longueur des
gue laforce de traction cesse d'étre appliquée

43 | Elasthanne (m) Elastofibre constituée pour au moins 85 % (en masse)
de polyuréthane segmentaire, qui, allongée sous une
force de traction jusqu'a atteindre trois fois sa
longueur initiale, reprend rapidement et
substantiellement cette longueur des que laforce de
traction cesse d'étre appliquée

44 | Verre (m) textile Fibre constituée de verre

45 | Dénomination correspondant a | Fibres obtenues a partir de matiéres diverses ou

lamatiere dont lesfibressont | nouvelles autres que celles énumeérées ci-dessus
composées, par exemple: métal
(métallique, métallise),
amiante, papier (papetier),
précédée ou non du mot «fil»
ou «fibre»
46 | Elastomultiester (m) Fibre obtenue a partir de I'interaction, au cours de

deux phases distinctes ou davantage, d'au moins deux
macromol écules linéaires chimiquement distinctes
(aucune d'entre elles n'excédant 85 % en masse), qui
contient des groupes d'esters comme unité
fonctionnelle dominante (au moins 85 %) et qui, apres
traitement convenable, lorsqu'elle est allongée sous
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une force de traction jusgu'a atteindre une fois et
demie salongueur initiale, reprend rapidement et
substantiellement cette longueur dés que laforce de
traction cesse d'étre appliquée

47

Elastol &fine (f)

Fibre composée pour au moins 95 % (en masse) de
macromol écules partiellement réticulées, constituées
d'éthyléne et dau moins une autre oléfine, et qui,
lorsqu'elle est allongée sous une force de traction
jusqu'a atteindre une fois et demie salongueur initiale,
reprend rapidement et substantiellement  cette
longueur dés que la force de traction cesse d'ére

appliquée

Mélamine (f)

Fibre composée pour au moins 85 % en masse de
macromol écules réticulées, constituées de dérivés de
lamélamine
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ANNEXE 11

EXIGENCESMINIMALESAUXQUELLESDOIT REPONDRE LE DOSSIER
TECHNIQUE RELATIF A LA DEMANDE D'UNE NOUVELLE DENOMINATION
DE FIBRE

(Article 6)

Un dossier technique destiné a proposer une nouvelle dénomination de fibre en vue de son
inclusion dans l'annexe |, tel que visé a l'article 6, contient au moins les informations

suivantes:
— Dénomination proposée de lafibre

La dénomination proposée doit étre liée a la composition chimique et donner des
informations sur les caractéristiques de la fibre, le cas échéant. La dé nomination

proposée doit étre libre de droits et ne pas étre liée au fabricant .

— Définition proposee de lafibre

Les caractéristiques mentionnées dans la définition de la nouvelle fibre, comme par
exemple I'élasticité, doivent étre vérifiables par des méthodes d' analyse qui doivent
figurer dans le dossier technique, accompagnées des résultats expérimentaux des

analyses.

— ldentification de la fibre: formule chimique, différences par rapport aux fibres existantes et,
le cas échéant, données détaillées, comme le point de fusion, la densité, l'indice de

réfraction, le comportement au feu et le spectre FTIR;

— Taux conventionnels proposés

— Méthodes didentification et de quantification suffissmment éaborées, y compris des

données expérimentales

Le demandeur doit évaluer la possibilité dappliquer les méthodes visées a
['annexe V111 du présent réglement en vue d'analyser les mélanges commerciaux les
plus attendus de la nouvelle fibre avec d'autres fibres et proposer au moins |I'une de
ces méhodes. En ce qui concerne les méthodes pour lesquelles la fibre peut étre
considérée comme le composant insoluble, le demandeur doit évaluer les facteurs de
correction de masse de la nouvelle fibre. Toutes les données expérimental es doivent

accompagner la demande.

Si les méthodes énoncées dans le présent reglement ne conviennent pas, le

demandeur doit fournir une motivation adéquate et proposer une nouvelle méthode.

La demande doit contenir toutes les données expérimental es des méthodes proposees.
Des informations relatives a la précision, a la robustesse et a la reproductibilité des

méthodes sont jointes au dossier.

— Informations supplémentaires a I'appui de la demande: processus de pro duction, intérét

pour les consommateurs
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— A lademande de la Commission, le fabricant ou son représentant fournit des échantillons
représentatifs de la nouvelle fibre pure et des mélanges de fibres qui permettent de valider
les méthodes d'identification et de quantification proposees.
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ANNEXE |11
DENOMINATIONSVISEESA L'ARTICLE 8, PARAGRAPHE 1
en bulgare: «eoOpaboTeHa BbiIHA »,
en espagnol : «lanavirgen» ou «lana de esquilado»,
en tchégue: «stiizni vina»,
en danois: «ren, ny uld»,
en allemand: «Schurwolle»,
en estonien: «uus Vill»,
en irlandais: «olann lomra»,
en grec: «mopOévo oA,
en anglais: «fleece wool » ou «virgin wool »,
en francais: «laine vierge» ou «lane de tonte»,
enitalien: «lanavergine» ou «lanadi tosa»,
en letton: «pirmlietojuma vilna» ou «cirpta vilna»,
en lituanien: «natiralioji vilna»,
en hongrois: «€16gyapju»,
en maltais: «suf vergni»,
en néerlandais: «scheerwol »,
en polonais: «zywa wekna»,
en portugais: «lavirgem»,
en roumain: «lana virgina»,
en slovaque: «strizna vina»,
en sovene: «runskavolna,
en finnois: «uusi villay,

en suédois: «ren ull».
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ANNEXE |V

DISPOSITIONS SPECIALESRELATIVESA L'ETIQUETAGE DE CERTAINS

PRODUITS

(Article 14)

Produits

Dispositions relatives a l'étiquetage

1. Les articles suivants de
corsetterie;

La composition fibreuse est indiquée sur I'étiquette en
donnant la composition de I'ensemble du produit ou bien,
soit globalement, soit séparément, celle des parties visées
Ci-dessous:

a) Soutiens-gorge

tissus extérieur et intérieur des bonnets et du dos

b) Corsets

plastrons avant et arriere et de coté

c) Combinés

tissus extérieur et intérieur des bonnets, plastrons avant et
arriere et panneaux de coté

2. Articles de corsetterie autres
que ceux Vises ci-dessus

La composition fibreuse est indiquée en donnant la
composition de Il'ensemble du produit ou, soit
globalement, soit séparément, la composition des diverses
parties de ces articles, I'&iquetage n'étant pas obligatoire
pour les parties qui représentent moins de 10 % du poids
total du produit.

3. Tous les articles de corsetterie

L'étiquetage séparé des diverses parties des articles de
corsetterie est effectué de maniere que le consommateur
final puisse aisément comprendre a quelle partie du
produit se rapportent les indications figurant sur
I'étiquette.

4. Produits textiles dévorés

La composition fibreuse est donnée pour la totaité du
produit et peut ére indiguée en donnant séparément la
composition du tissu de base et celle du tissu dévoré, ces
éléments devant é&re nommeément indi queés.

5. Produits textiles brodés

La composition fibreuse est donnée pour la totalité du
produit et peut étre indiquée en donnant séparément la
composition de I'éoffe de base et celle des fils de
broderie, ces ééments devant é&re nommément indiqués;
S les parties brodées sont inférieures a 10 % de la surface
du produit, il suffit dindiquer la composition du tissu de
base.

6. Fils congtitués dune ame et
d'un habillage composés de fibres
différentes, qui sont présentés en

La composition fibreuse est donnée pour la totalité du
produit et peut ére indigquée en donnant séparément la
composition de I'ame et celle de I'habillage, ces éléments
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tant que tels aux consommateur s

devant étre nommeément indiqués.

7. Produits textiles en velours et
en peluche, ou ceux qui sont
semblables a ceux-ci

La composition fibreuse est donnée pour la totalité du
produit et peut étre indiquée, lorsque ces produits sont
constitués d'un dossier et d'une couche d'usage distincts et
composés de fibres différentes, séparément pour ces deux
éléments, qui doivent étre nommeément indiqués.

8. Revétements de sol et tapis
dont le soubassement et la
couche d'usage sont composés de
fibres différentes

La composition peut étre donnée pour la seule couche
d'usage, qui doit é&re nommément indiqu ée.
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10.
11.
12.
13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.
22.

ANNEXE V

PRODUITS POUVANT NE PAS ETRE SOUMISA UNE OBLIGATION
D'ETIQUETAGE OU DE MARQUAGE

(Article 15, paragraphe 2)
Soutiens-manches de chemise
Bracelets de montre en textile
Etiquettes et écussons
Poignées rembourrées et en textile
Couvre-cafetiéres
Couvre-théiéeres
Manches protectrices
Manchons autres qu'en peluche
Fleurs artificielles
Pelotes d'épingles
Toiles peintes
Produits textiles pour renforts et supports
Feutres

Produits textiles confectionnés usagés, dans la mesure ou ils sont explicitement
déclarés commetels

Guétres

Emballages autres que neufs et vendus comme tels

Chapeaux en feutre

Articles de maroquinerie et de sellerie en textile

Articles de voyage en textile

Tapisseries brodées a la main, finies ou a parachever, et matériaux pour leur
fabrication, y compris les fils a broder, vendus séparément du canevas et
spécia ement conditionnés pour étre utilisés pour de telles tapisseries

Fermetures a glissieres

Boutons et boucles recouverts de textile
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23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

38.

39.

40.

Couvertures de livres en textile

Jouets

Parties textiles des chaussures, al'exception des doublures chaudes

Napperons composés de plusieurs ééments et dont la surface est inférieure & 500 cm?
Tissus et gants pour retirer les plats du four

Couvre-ceufs

Etuis de maquillage

Blagues a tabac en tissu

Boites en tissu pour lunettes, cigarettes et cigares, briquets et peignes

Articles de protection pour le sport, al'exclusion des gants

Nécessaires de toilette

Nécessaires a chaussures

Articles funéraires

Produits jetables, al'exception des ouates

Articles textiles assujettis aux régles de la pharmacopée européenne et couverts par
une mention sy référant, bandages non jetables a usage médical et orthopédique et
articles textiles d'orthopédie en généra

Articles textiles, y compris cordes, cordages et ficelles (sous réserve de |' annexe VI,
n° 12), destinés normalement:

a) aétre utilises de maniére instrumentale dans les activités de production et de
transformation des biens;

b)  aétreincorporés dans des machines, instalations (de chauffage, climatisation,
éclairage, etc.), appareils ménagers et autres, véhicules et autres moyens de
transport, ou a servir au fonctionnement, a I'entretien et a I'éguipement de
ceux-ci, a l'exception des baches et des accessoires en textiles pour voitures
automobiles, vendus séparément des véhicules

Articles textiles de protection et de sécurité, tels que ceintures de sécur ité,
parachutes, gilets de sauvetage, descentes de secours, dispositifs contre les incendies,
corsets antiprojectiles, vétements de protection spéciaux (par exemple: protection
contre le feu, les agents chimiques ou d'autres risques de sécurité)

Structures gonflables a pression pneumatique (halls pour sports, stands d'exposition,
de stockage, etc.), a condition que des indications soient fournies concernant les
performances et spécifications techniques de ces articles
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41.
42.

43.

Voiles
Articles textiles pour animaux

Drapeaux et banniéres
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11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

18.

19.

ANNEXE VI

PRODUITS POUR LESQUEL S SEUL UN ETIQUETAGE OU MARQUAGE
GLOBAL EST OBLIGATOIRE

(Article 15, paragraphe 3)
Serpillieres
Torchons de nettoyage
Bordures et garnitures
Passementerie
Ceintures
Bretelles
Jarretelles et jarretieres
Lacets
Rubans
Elastiques
Emballages neufs et vendus comme tels

Ficelles d'embal Iage et agricoles; ficelles, cordes et cordages autres que ceux Visés a
I'annexe V, n° 38"

Napperons

Mouchoirs

Résilles et filets a cheveux

Cravates et noeuds papillons pour enfants
Bavoirs; gants et chiffons de toilette

Fils a coudre, a repriser et a broder, conditionnés pour la vente au détail en petites
unités et dont le poids net ne dépasse pas 1 gramme

Sangles pour rideaux et persiennes

FR

Pour les produits figurant sous ce numéro et vendus en coupes, |'étiquetage global est celui du rouleau.
Parmi les cordes et cordages visés sous ce numéro figurent notamment ceux d'alpinisme et pour le sport
nautique.
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ANNEXE VII

ELEMENTS DONT IL N'EST PASTENU COMPTE POUR LA DETERMINATION

DESPOURCENTAGESDE FIBRES

(Article 16)

Produits

Eléments exclus

a) Tous les produits
textiles

i) Parties non textiles, lisieres, étiquettes et écussons, bordures et
garnitures ne faisant pas partie intégrante du produit, boutons et
boucles recouverts de textiles, accessoires, ornements, rubans non
élastiques, fils et bandes élastiques gjoutés a des endroits specifiques
et limités du produit

ii) Corps gras, liants, charges, appréts, produits dimprégnation,
produits auxiliaires de teinture et d'impression et autres produits de
traitement des textiles

b) Revétements de
sol et tapis

Tous les éléments constituants autres que la couche d'usage

c) Tissusde
recouvrement des
meubles

Chaines et trames de liage et de remplissage ne faisant pas partie de
I'endroit de I'étoffe

d) Tentures, rideaux
et doubles rideaux

Chaines et trames de liage et de remplissage ne faisant pas p artie de
la couche d'usage

€) Chaussettes Fils éastiques utilisés a la cheville et fils de raidissement et de
renforcement de la pointe et du talon
f) Collants Fils éastiques utilises a la talle et fils de raidissement et de

renforcement de la pointe et du talon

g) Produits textiles
autres que ceux Vises
aux points b) af)

Supports, renforts, triplures et entoilages, fils de couture et
d'assemblage & moins qu'ils ne remplacent la trame et/ou la chaine du
tissu, rembourrage n'ayant pas une fonction isolante, et sous réserve
del'article 13, paragraphe 1, doublures.

Au sens de la présente disposition:

i) ne sont pas considérés comme des supports a éiminer, les
étoffes de fond des produits textiles qui servent de support a
la couche d'usage, notamment les étoffes de fond des
couvertures et des tissus doubles et les dossiers des produits
en velours ou en peluche et apparentés,

i) on entend par renforts les fils ou étoffes goutés a des
endroits spécifiques et limités du produit textile afin de les
renforcer ou de leur conférer rigidité ou épaisseur
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ANNEXE VIII

METHODESD'ANALYSE QUANTITATIVE DE MELANGES BINAIRESET
TERNAIRES DE FIBRESTEXTILES

CHAPITRE 1

|. Préparation des échantillons réduits et des spécimens d'analyse en vue de déter miner
la composition en fibres des produits textiles

1. CHAMPD'APPLICATION

Le présent chapitre fournit des procédures a suivre pour préparer des échantillons réduits
d'une taille appropriée aux prétraitements en vue des analyses quantitatives (c'est-a-dire d'une
masse hette ne dépassant pas 100 @), a partir d'échantillons globaux pour laboratoire, et pour
sélectionner des spécimens d'analyse a partir d'échantillons réduits ay ant subi un prétraitement
pour en éiminer les matiéres non fibreuses ™.

2. DEFINITIONS

2.1. Lot — C'est la quantité de matériel qui est appréciée sur la base d'une série de résultats
d'essais. Elle peut comprendre, par exemple, tout le matériel correspondant a une méme
livraison de tissu, tout le tissu tissé a partir d'une ensouple déterminée, une expédition de filés,
une balle ou un groupe de balles de fibres brutes.

2.2. Echantillon global pour laboratoire — C'est la portion du lot qui a été prélevée en vue
d'étre représentative de I'ensemble et qui est envoyée au laboratoire. La taille et la nature de
I'échantillon global pour laboratoire seront choisies de maniére a neutraliser valablement les
effets de la variabilité du lot et pour assurer |a facilité des manipulations de |aboratoire *°.

2.3. Echantillon réduit — C'est la portion de I'échantillon global pour laboratoire qui est
soumise a un prétraitement pour en éiminer les mati éres non fibreuses et sur laquelle sont
prélevés ensuite des spécimens en vue de I'analyse. Lataille et la nature de I'échantillon réduit
seront choisies de maniére & neutraliser valablement les effets de la variabilité de I'échantillon
global pour laboratoire™.

2.4. Spécimen d'analyse ou prise d'essal — C'est la portion du matériel nécessaire pour donner
un résultat analytique individuel, prélevée sur I'échantillon réd uit.

3. PRINCIPE

L'échantillon réduit est chois de maniére a étre représentatif de I'échantillon global pour
laboratoire.

Les spécimens d'anal yse sont prélevés sur un échantillon réduit de maniére a ce qu 'ils soient
représentatifs de ce dernier.

Eventuellement, on peut prétraiter directement les spécimens d'analyse.
Pour les articles finis et confectionnés, voir point 7.
Voir point 1.
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4. ECHANTILLONNAGE DE FIBRES LIBRES

4.1. Fibres non orientées — Constituer I'échantillon réduit en prélevant des touffes au hasard
dans I'échantillon globa pour laboratoire. Prélever la totalité de I'échantillon réduit, le
mélanger convenablement & I'aide d'une carde de laboratoire!’. Soumettre au prétraitement le
voile ou le méange, de méme que les fibres adhérentes et celles qui séchappent de I'appareil.

Prélever ensuite, en proportion de la masse, les spécimens d'analyse sur | e voile ou le
mélange, parmi les fibres adhérentes et celles qui séchappent de I'apparell .

Si laforme de voile de carde n'est guére affectée par le prétraitement, prélever les spécimens
d'analyse de la fagcon décrite au point 4.2. Si le voile est dérangé par le prétraitement, choisir
les spécimens en prélevant sur I'échantillon prétraité au moins 16 petites meches de taille
convenable, approximativement égales, et les réunir ensuite.

4.2. Fibres orientées (voiles de carde, rubans, meches) — Couper dans des parties choisies au
hasard de I'échantillon global pour laboratoire au moins 10 sections transversales pesant
chacune 1 g environ. Soumettre I'échantillon réduit ai nsi formé a l'opération de prétraitement.
Réunir ensuite les sections en les placant cote a cote et former le spécimen danalyse en
coupant transversal ement de maniére a prélever une portion de chacune des 10 longueurs.

5. ECHANTILLONNAGE DESFILS

5.1. Fils en bobines ou en écheveaux — Utiliser toutes les bobines de I'échantillon global pour
laboratoire.

Retirer de chague bobine des longueurs continues, égales et appropriées, en bobinant des
échevettes d'un méme nombre de tours sur un dévidoir *® ou par tout autre moyen. Réunir les
longueurs cote a cote, sous forme d'une échevette unique ou d'un céble et Sassurer que des
longueurs égales de chaque bobine constituent |' échevette ou le céble.

Soumettre au prétraitement I'échantillon réduit ainsi formé.

Prélever les spécimens d'analyse sur I'échantillon réduit prétraité, en coupant un faisceau de
fils d'égale longueur a partir de |'échevette ou du céble et en veillant & n‘'omettre aucun desfils
qui y sont contenus.

Si t est le «tex» du fil, et n le nombre de bobines de I'échantillon global pour laborato ire, il
faudra retirer de chague bobine une longueur de fil de 10%Nt cm pour obtenir un échantillon
réduit de 10 g.

Si nt est élevé, c'est-a-dire supérieur a 2 000, on peut constituer une échevette plus importante
et la couper transversalement en deux endroits, de maniére a obtenir un cable d'un poids
approprié. Les extrémités d'un échantillon se présentant sous forme d'un céble seront
convenablement liées avant d'effectuer le prétraitement et les spécimens d'analyse seront
prélevés a une distance suffisante du nceud.

v On peut remplacer la carde de laboratoire par un mélangeur de fibres ou par la méthode dite des

«touffes et rejets».
Si les bobines peuvent étre placées sur un rételier approprié, il est possible d'en dérouler simultanément
un certain nombre.

18
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5.2. Fils sur ensouple — Prélever un échantillon réduit en coupant a I'extrémité de I'ensouple
un faisceau d'au moins 20 cm de long et comprenant tous les fils, a I'exception des fils de
lisiere, qui sont rejetés. Lier le faisceau de fils par I'une de ses extrémités. Si I'échantillon est
trop important pour effectuer un prétrai tement global, le séparer en deux ou plusieurs portions
qui seront chacune liées en vue du prétraitement et réunies apres qu'elles auront été
séparément prétraitées. Prélever un spécimen danalyse de longueur appropriée sur
I'échantillon réduit, en coupant suffisamment loin du neeud et en n'omettant aucun des fils de
I'ensouple. Pour des ensouples comprenant N fils det «tex», lalongueur d'un spécimen pesant
1 g est de 10°/Nt cm.

6. ECHANTILLONNAGE DE TISSU
6.1. Echantillon global pour laboratoire constitué d'un coupon unique représentatif du tissu

— Découper dans I'échantillon une bande diagonale alant d'un coin a l'autre et retirer les
lisieres. Cette bande constitue I'échantillon réduit. Pour obtenir un échantillon réduit de x g, la
surface de la bande sera de x10%/G cm?,

G étant lamesure du tissu en g par m?.

Aprés l'avoir soumise au prétraitement, couper la bande transversalement en quatre parties
égales et superposer ces dernieres. Prélever les spéci mens d'analyse sur une partie quelcongque
du matériel ainsi préparé, en coupant au travers de toutes les couches, de mani ére a ce que
tout spécimen comprenne une longueur égale de chacune d'elles.

Si le tissu présente un dessin tissé, la largeur de |'échantillon réduit, mesurée paralléement a
la direction de la chaine, ne doit pas étre inférieure a un rapport en chaine du dessin. Si, cette
condition étant remplie, I'échantillon réduit est trop grand pour étre prétraité ais ément en
entier, il doit étre coupé en parties égales qui seront prétraitées séparément, et ces parties
seront superposées avant de prélever les spéci mens d'analyse, mais en veillant a ce que les
parties correspondantes du dessin ne coincident pas.

6.2. Echantillon global pour laboratoire constitué de plusieurs coupons

— Anayser chague coupon comme indiqué au point 6.1, puis donner chaque résultat
separément.
7. ECHANTILLONNAGE DES ARTICLESFINIS ET CONFECTIONNES

L'échantillon global pour laboratoire est normalement constitué dun article fini et
confectionné entier ou d'une fraction représentative de l'article.

Déterminer éventuellement |le pourcentage des différentes parties n'ayant pas | a méme teneur
en fibres afin de pouvoir vérifier le respect des dispositions de I'article 13.

Prélever un échantillon réduit représentatif de la partie de |'article fini et confectionné dont la
composition doit étre indiquée par I'étiquette. Si I'article confectionné comporte plusieurs
étiquettes, prélever des échantillons réduits représentatifs de chague partie correspondant a
une étiquette donnée.

Si l'article dont il sagit de déterminer la composition n'est pas homogene, il peut étre
nécessaire de prélever des échantillons réduits de chacune des parties de l'article et de
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déterminer les proportions relatives des diverses parties par rapport al'ensemble de |'article en
cause.

Le calcul des pourcentages se fera alors en tenant compte des proportions relatives des parties
échantillonnées.

Soumettre les échantillons réduits au prétraitement .
Prélever ensuite des spécimens d'anal yse représentatifs des échantill ons réduits prétraités.
[1. Introduction aux méthodes d'analyse quantitative de mélanges defibres textiles

Les méthodes d'analyse quantitative de fibres textiles en mélange sont fondées sur deux
procédeés principaux, celui de la séparation manuelle et celui de la séparation chimique des
fibres.

Le procédé de séparation manuelle doit étre choisi chague fois que cela est possible, car il
donne généralement des résultats pl us précis que le procédé chimique. Il est applicable a tous
les produits textiles dans lesquels les fibres composantes ne forment pas un mélange intime,

comme par exemple dans le cas des fils composés de pl usieurs ééments dont chacun est
constitué d'une seule sorte de fibre, ou des tissus dans lesquels la fibre qui compose la chai ne
est d'une nature différente de celle qui compose la trame, ou encore des tricots démaillables
composés de fils de natures diverses.

Le procédé d'analyse chimique quantitative des mélanges de fibres textiles est fondé
généralement sur la solubilité sélective des composants individuels du mélange. Aprés
élimination d'un des composants, le résidu insoluble est pesé et la propor tion du composant
soluble est calculée a partir de la perte de masse. La présente premiere partie de I'annexe
reprend les informations communes al'analyse par ce procédé, vaables pour les mélanges de
fibres considérés dans la présente annexe, quelle qu'en soit la composition. Ce document
devra donc étre utilisé en liaison avec ceux qui décrivent les procédures détaillées applicables
a des mélanges de fibres particuliers. 1l se peut que certaines analyses chimiques soient
fondées sur un principe différent de celui de la solubilité sélective. Dans ce cas, des dét ails
complets sont fournis dans la partie appropriée de la méthode applicable.

Les mélanges de fibres utilisés pendant la fabrication des produits texti les et, a un moindre
degré, ceux qui se trouvent dans les produits finis contiennent parfois des mati eres non
fibreuses, telles que des graisses, des cires ou des adjuvants, ou des produits solubles dans
I'eau qui peuvent avoir une origine naturelle ou avoir été gjoutés pour faciliter la fabrication.
Les matiéres non fibreuses doivent étre éliminées avant I'analyse. C'est la raison pour laquelle
une méthode de prétraitement permettant d'éimi ner dans la majorité des cas les huiles, les
graisses, les cires et les produits solubles dans |'eau est également décrite.

Par ailleurs, les textiles peuvent contenir des résines ou d'autres matieres ajoutées en vue de
leur conférer des propriétés spécia es. De telles mati eres, y compris les colorants dans certains
cas exceptionnels, peuvent modifier I'action du réactif sur le composant soluble et, de plus,
étre partiellement ou totalement éliminées par les réactifs. Ces matieres gjo utées peuvent donc
entrainer des erreurs et doivent étre éliminées avant d'analyser I'échantillon. Au cas ou cette
élimination est impossible, les méthodes d'analyses chimiques quantitatives déc rites dans la
présente annexe ne sont plus applicables.
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Le colorant présent dans les fibres teintes est considéré comme faisant partie intégrante de la
fibre et n'est pas éliminé.

Ces analyses sont effectuées sur la base de la masse anhydre et une méthode est fournie pour
la déterminer.

Le résultat est obtenu en appliquant & la masse de chague fibre a I'état sec les taux
conventionnelsindiqués al'annexe IX du présent reglement.

Les fibres présentes dans le mélange doivent étre identifiées avant de procéder aux analyses.
Dans certaines méthodes, la partie insoluble des composants d'un mélange peut étre
partiellement solubilisée par le réactif utilisé pour dissoudre le ou les composants solubles.

Chague fois que cela est possible, les réactifs ont un effet faible ou nul sur les fibres
insolubles. Si on sait qu'une perte de masse apparait lor s de I'analyse, il convient d'en corriger
le résultat; des facteurs de correction sont fournis a cette fin. Ces facteurs ont été déterminés
dans différents laboratoires en traitant dans le réactif approprié, spécifié dans la méthode
d'analyse, les fibres nettoyées lors du prétraitement.

Ces facteurs de correction ne sappliquent qu'a des fibres normales et d'autres facteurs peuvent
étre nécessaires s les fibres ont été dégradées avant ou durant le traitement. Les méthodes
proposees sappliquent a des analy sesindividuelles.

[l conviendra d'effectuer au moins deux analyses sur des spécimens d'analyse distincts, en ce
gui concerne aussi bien le procédé de séparation manuelle que celui de séparation chimique.

En cas de doute, sauf impossibilité technique, il est recommandé d'effectuer une autre analyse
en utilisant une méthode permettant la dissolution de la fibre qui constituait le résidu dans le
cas de la premiere méthode.
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CHAPITRE 2
M éthodes d'analyse quantitative de certains mélanges binaires de fibrestextiles

I. Informations générales communes aux méthodes a appliquer en vue de I'analyse
chimique quantitative de mélanges de fibrestextiles

[.1. Champ d'application

Dans le champ d'application de chague méthode, il est précisé a quelles fibres cette méthode
est applicable.

[.2. Principe

Apres avoir identifié les composants d'un mélange, on éimine d'abord les matieres non
fibreuses par un prétraitement approprié, puis I'un des deux composants, généralement par
solubilisation sélective®. On pése le résidu insoluble et on calcule la proportion du composant
soluble a partir de la perte de masse. Sauf difficultés techniques, il est préférable de dissoudre

la fibre présente en plus grande proportion, afin d'obtenir comme résidu la fibre présente en
plus faible proportion.

|.3. Matériel nécessaire
1.3.1. Appareillage

[.3.1.1. Creusets filtrants et pese-filtres permettant |'incorporation des creusets, ou tout autre
appareillage donnant des résultats identiques

[.3.1.2. Fioleavide

1.3.1.3. Dessiccateur contenant du gel de silice coloré au moyen d'un indicateur
1.3.1.4. Etuve ventilée pour sécher les spécimens a105 + 3°C

[.3.1.5. Balance analytique sensible a 0,0002 g prés

[.3.1.6. Appareil dextraction Soxhlet ou appareillage permettant d'obtenir un résultat
identique

1.3.2. Réactifs
1.3.2.1. Ether de pétrole redistillé bouillant entre 40 et 60° C

1.3.2.2. Les autres réactifs sont mentionnés dans les parties appropriées de la méthode . Tous
les réactifs utilisés doivent étre chimiquement purs.

[.3.2.3. Eau distillée ou désionisée

1.3.2.4. Acétone

1 La méthode n° 12 constitue une exception. Elle se base sur la détermination du contenu d'une substance

constitutive de I'une des deux composantes.
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1.3.2.5. Acide orthophosphorique

1.3.2.6. Urée

1.3.2.7. Bicarbonate de sodium

Tous les réactifs utilisés doivent étre chimiquement purs.
|.4. Atmospheére de conditionnement et d'analyse

Comme on détermine des masses anhydres, il n'est pas nécessaire de conditionner les
spécimens, ni de faire les anal yses dans une atmosphére conditionnée .

|.5. Echantillon réduit

Choisir un échantillon réduit représentatif de I'échantillon global pour laboratoire et suffisant
pour fournir tous les spécimens d'analyse nécessaires, de 1 g au minimum chacun.

1.6. Prétraitement de I'échantillon réduit %

Si un élément n'entrant pas en ligne de compte pour le calcul des pourcentages (voir article 16
du présent réglement) est présent, on commencera par I'éiminer par une méthode appropriée
n'affectant aucun des composants fibreux .

Dans ce but, les matiéres non fibreuses extractibles a I'éther de pét role et a I'eau sont
éliminées en traitant I'échantillon réduit, seché al'air, al'appareil Soxhlet, al'éther de pétrole
léger pendant une heure & un rythme minimal de 6 cycles par heure. Evaporer |'éther de
pétrole de I'échantillon, qui sera ensuite extrait par traitement direct comportant un trempage
d'une heure al'eau a température ambiante suivi d'un trempage dune heureal'eaua 65+ 5 °C
en agitant de temps en temps, rapport de bain 1/100. Eliminer I'excés d'eau de 1'échantillon par
exprimage, application du vide ou centrifugation et laisser sécher ensuite I'échantillon al'air.

Dans le cas de I'élastol éfine ou de mélanges de fibres contenant de I'élastoléfine et d'autres
fibres (laine, poil, soie, coton, lin, chanvre, jute, abaca, alfa, coco, genét, ramie, sisal, cupro,
modal, protéinique, viscose, acrylique, polyamide ou nylon, polyester, élastomultiest er), la
procédure décrite plus haut est |égérement modifiée en ce sens que I'éther de pétrole est
remplacé par de |'acétone.

Dans le cas de mélanges binaires contenant de I'élastoléfine et de I'acétate, la procédure
suivante sera appliquée comme prétraitement. Extraire I'échantillon pendant 10 minutes a
80 °C avec une solution contenant 25 g/l de 50 % d'acide orthophosphorique et 50 g/l d'urée.
Rapport de bain 1/100. Laver |'échantillon dans I'eau, puis égoutter et la ver dans une solution
de bicarbonate de sodium de 0,1 % et enfin laver soigneusement dans |'eau .

Dans le cas ou les matiéres non fibreuses ne peuv ent étre extraites a l'aide de I'éther de pétrole
et al'eau, on devra, pour les éliminer, remplacer le procédé a I'eau décrit plus haut par un
procédé qui n'atere substantiellement aucun des composants fibreux. Toutefois, pour
certaines fibres végétal es naturelles écrues (jute, coco, par exemple), il est aremarquer que le
prétraitement normal a I'éher de pétrole et a I'eau n'éimine pas to utes les substances non

Voir chapitre 1.1.
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fibreuses naturelles; malgré cela, on n'applique pas de prétraitements complément aires, pour
autant que I'échantillon ne contienne pas d'appréts non solubles dans I'é her de pétrole et dans
I'eau.

Dans les rapports d'analyse, les méthodes de prétraitement appliquées devront étre décrites de
fagon détaillée.

|.7. Procédure d'analyse
[.7.1. Instructions générales
1.7.1.1. Séchage

Effectuer toutes les opérations de séchage pendant une durée non inférieure a 4 heures, ni
supérieure a 16 heures, a 105 + 3 °C, dans une étuve munie d'un passage pour l'air et dont la
porte sera fermée pendant toute la durée du séchage. Si |a durée de séchage est inférieure a
14 heures, vérifier qu'on a obtenu une masse constante. Celle-ci pourra étre considérée
comme atteinte lorsque la variation de masse, apres un nouveau sechage de 60 minutes, sera
inférieure & 0,05 %.

Eviter de manipuler les creusets et les pése-filtres, les prises d'essais ou les résidus a mains
nues pendant |es opérations de sechage, de refroi dissement et de pesage.

Sécher les spécimens dans un pése-filtre dont le couvercle est placé a proximité. Apres
séchage, obturer le pese-filtre avant de I'enlever de I'étuve et le placer rapidement dans le
dessiccateur.

Sécher a I'étuve le creuset filtrant placé dans un pese-filtre avec son couvercle a ses cotés.
Apres sechage, fermer le pese-filtre et e transférer rapidement dans le dessiccateur.

Au cas ou un appareillage autre que le creuset filtrant est employé, sécher al'étuve de facon a
déterminer lamasse de fibres al'état sec sans perte.

1.7.1.2. Refroidissement

Effectuer toutes les opérations de refroidissement dans le dessiccateur, celui-ci éant placé a
coté de la balance, pendant une durée suffisante pour obtenir le refroidissement total des
pese-filtres et, en tout cas, une durée non inférieure a2 heures.

1.7.1.3. Pesée

Apreés refroidissement, peser e pese-filtre dans les 2 minutes suivant sa sortie du dessiccateur.
Peser 20,0002 g pres.

1.7.2. Mode opératoire

Prélever sur I'échantillon prétraité un spécimen d'analyse d'une masse d'au moins 1 g. Lesfils
ou |'éoffe sont découpés en parties de 10 mm de long environ qu'on désagrége autant que
possible. Sécher le spécimen dans un pese-filtre, refroidir dans un dessiccateur et peser.
Transférer le spécimen dans le récipient de verre mentionné dans la partie appropriée de la
méthode communautaire, repeser le pese-filtre immeédiatement apres et calculer la masse
anhydre du spécimen par différence. Compléter e processus d'analyse de lafagon décrite dans
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la partie appropriée de la méthode applicable. Exami ner au microscope le résidu pour vérifier
gue le traitement a bien éliminé complétement la fibre soluble.

1.8. Calcul et expression des résultats

Exprimer la masse du composant insoluble sous forme d'un p ourcentage de la masse totale
des fibres présentes dans le mélange. Le pourcentage du composant soluble est obtenu par
différence. Calculer les résultats sur la base des masses de fibres pures a I'état sec auxquelles
ont été appliqués, d'une part, les taux conventionnels et, d'autre part, les facteurs de correcti on
nécessaires pour tenir compte des pertes de matiére | ors des opérations de prétraitement et
d'analyse. Ces calculs se font en appliquant laformule donnée au point 1.8.2.

[.8.1. Calcul du pourcentage de la masse du composant insoluble sec et pur, en ne tenant pas
compte de la perte de masse subie par lesfibres lors du prétraitement

100 rd

P% ==

ou

P1% est le pourcentage du composant insoluble sec et pur;

m est lamasse du spécimen a l'état sec apres prétrai tement;
r est lamasse du résidu al'état sec;

d est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse du composant
insoluble dans le réactif lors de I'analyse. Les valeurs appropriées de «d» sont fournies dans
les parties appropriées du texte de chaque méthode.

Bien entendu ces valeurs de «d» sont les valeurs normales applicables aux fibres non
dégradées chimiquement.

1.8.2. Calcul du pourcentage de la masse du composant insoluble aprés application des taux
conventionnels et des éventuels fact eurs de correction, en tenant compte de la perte de masse
occasionnée par le prétraitement

100P, (1+ (@+h) bl)]
o - 100 :
a(1+al+b1j+(100—a)[1+ 2 Zj
100 100

ou

P1a% est le pourcentage du composant insoluble, en tenant compte du taux conventionnel et
de la perte de masse subie au cours du prétraitement;

P; est le pourcentage du composant insoluble sec et pur obtenu par la formule donnée au
point 1.8.1;
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a est letaux conventionnel du composant insoluble (voir annexe I1X);

& est le taux conventionnel du composant soluble (voir annexe X);

b, est la perte de pourcentage du composant insoluble occasionnée par le prétraitement ;
b, est la perte de pourcentage du composant soluble occasionnée par le prétraitement .

L e pourcentage du deuxiéme composant (P,4%) est égal a 100 — P14 %.

Dans le cas ou on applique un prétraitement spécial, les valeurs de b: et b. doivent étre
déterminées, s possible, en soumettant chacune des fibres composantes pures au
prétraitement appliqué lors de I'analyse. Par fibres pures, il y a lieu d'entendre les fibres
exemptes de toutes les matiéres non fibreuses, a I'exception de celles qu'elles contiennent
normalement (de par leur nature ou en raison du procédé de fabrication), dans I'éat (écru,
blanchi) ou elles se trouvent dans I'article soumis al'analyse.

Au cas ou on ne dispose pas de fibres composantes séparées et pures ayant servi a la
fabrication de I'article soumis al'analyse, il convient d'adopter les valeurs moyennes de b: et b.
résultant d'essais effectués sur des fibres pures semblables a celles contenues dans le mélange
examiné.

Si le prétraitement normal par extraction al'éher de pétrole et a l'eau est appliqué, on peut en
général négliger les facteurs de correction b: et bz, sauf dans le cas du coton écru, du lin écru
et du chanvre écru, ou on admet conventionnellement que la perte due au prétraitement est

égale a 4 %, et dans le cas du polypropyléene, ou on admet conventionnellement qu'elle est
égadeal %.

Dans le cas des autres fibres, on admet conventionnellement de ne pas tenir compte dans les
calculs de la perte due au prétraitement.

1. Méthode d'analyse quantitative par séparation manuelle
[1.1. Champ d'application

La méthode sapplique aux fibres textiles quelle que soit leur nature, a condition qu'elles ne
forment pas un mélange intime et qu'il soit possible de les séparer alamain.

[1.2. Principe

Apres avoir identifié les composants du textile, on élimine d'abord les matiéres non fibreuses
par un prétraitement approprié, puis on sépare les fibres ala main, on les séche et on les pése
pour calculer la proportion de chaque fibre dans le mélange.

[1.3. Matériel nécessaire

11.3.1. Pése-filtres ou tout autre appareillage donnant des résultats identiques

[1.3.2. Dessiccateur contenant du gel de silice coloré au moyen d'un i ndicateur

11.3.3. Etuve ventilée pour sécher les spécimens & 105 + 3°C
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11.3.4. Balance anal ytique sensible a 0,0002 g

11.3.5. Appareil d'extraction Soxhlet ou appareillage permettant d'obtenir un résultat identique
11.3.6. Aiguille

[1.3.7. Torsiometre ou appareil équivalent

[1.4. Réactifs

11.4.1. Ether de pétrole redistillé bouillant entre 40 et 60 °C
11.4.2. Eau distillée ou désionisee

[1.5. Atmosphére de conditionnement et d'analyse

Voir point |.4.

1.6. Echantillon réduit

Voir point |.5.

11.7. Prétraitement de |'échantillon réduit

Voir point |.6.

[1.8. Procédure d'analyse

[1.8.1. Analyse d'un fil

Prélever sur |'échantillon prétraité un spécimen d'une masse d'au moins 1 g. Dans le cas d'un
fil trésfin, I'analyse peut étre effectuée sur une longueur minimale de 30 m, quelle que soit sa
masse.

Couper le fil en morceaux de longueur appropriée et en isoler les ééments a l'aide d'une
aiguille et, s necessaire, du torsiometre. Les éléments ains isolés seront mis dans des
pese-filtres tarés et séchés a 105 + 3 °C jusqu'a obtention d'une masse constante, comme décrit
aux points1.7.1 et 1.7.2.

[1.8.2. Analyse d'un tissu

Prélever sur I'échantillon prétraité un spécimen d'une masse d'au moins 1 g, en dehors de la
lisiere, aux bords taillés avec précision, sans effilochure, et p aralléles aux fils de chaine ou de
trame ou, dans le cas de tissus a mailles, paralleles aux rangs et aux fils des mailles. Séparer
les fils de nature différente, les recueillir dans des pese-filtres tarés et poursuivre comme
indiqué au point 11.8.1.

[1.9. Calcul et expression desrésultats

Exprimer la masse de chacun des composants sous forme d'un pourcentage de la masse totale
des fibres présentes dans le mélange. Calculer les résultats sur la base des masses de fibres
pures a I'état sec auxquelles ont été appliqués, d'une part, les taux conventionnels et, d'autre
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part, les facteurs de correction nécessaires pour tenir compte des pertes de mati éres lors des
opérations de prétraitement.

11.9.1. Calcul des pourcentages des masses pures a I'état sec, en ne tenant pas compte de la
perte de masse subie par la fibre lors du prétraitement:

pop_ 100m _ 100
rnl+m2 1_{_&
my

P1% est |e pourcentage du premier composant sec et pur;
m; est lamasse pure al'état sec du premier composant;
m, est lamasse pure al'état sec du deuxiéme composant.

[1.9.2. Calcul des pourcentages de chacun des composant s apres avoir appliqué les taux
conventionnels et les éventuels facteurs de correction qui tiennent compte des pertes de masse
subies lors du prétraitement (voir point 1.8.2)

[11.1. Précision des méthodes
La précision indiquée pour chaque méthode se rappor te a la reproductibilité.

La reproductibilité est la fidélité, c'est-a-dire la concordance entre les valeurs expérimentales
obtenues dans le cas d'opérateurs travaillant dans des |aboratoires différents ou a des moments
différents, chacun d'eux obtenant avec la méme méthode des résultats individuels sur un
produit homogene identique.

La reproductibilité est exprimée par les limites de confiance des résultats pour un seu il de
confiance de 95 %.

Par cela, on entend I'écart entre deux résultats qui, dans un en semble d'analyses effectuées
dans différents laboratoires, ne serait dépasse que dans 5cas sur 100, en appliquant
normalement et correctement |la méthode sur un mélange homogene identique.

[11.2. Rapport d'analyse
[11.2.1. Indiquer que |'analyse a été effectuée conformément a la présente méthode.

[11.2.2. Fournir des renseignements détaillés concernant les prétraitements spéciaux (voir
point 1.6).

[11.2.3. Indiquer les résultats individuels ainsi que la moyenne arithmétique a la premiére
décimale.
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V. Méhodes particuliéres

TABLEAU RECAPITULATIF

Meéthodes | Champ d'application Réactif
Composant soluble Composant insoluble
N° 1 Acétate Certaines autres fibres Acétone
N° 2 Certainesfibres Certaines autres fibres Hypochlorite
proténiques
N° 3 Viscose, cupro ou Coton, élastol é&fine ou Acide formique et
certainstypes de modal | mélamine chlorure de zinc
N° 4 Polyamide ou nylon Certaines autres fibres Acide formique a 80 %
N° 5 Acétate Triacétate, élastoléfine | Alcool benzylique
ou mélamine
N° 6 Triacétate ou polylactide | Certaines autres fibres Dichlorométhane
N° 7 Certainesfibres Polyester, Acide sulfurique a 75 %
cellulosiques élastomultiester ou
élastol éfine
N° 8 Acryliques, certains Certaines autres fibres Diméthylformamide
modacryligues ou
certaines chlorofibres
N°9 Certaines chlorofibres Certaines autres fibres Sulfure de
carbone/acétone,
55,5/44,5
N° 10 Acétate Certaines chlorofibres, Acide acétique glacia
élastol éfine ou mélamine
N° 11 Soie Laine, poil, élastoléfine | Acide sulfurique a 75 %
ou mélamine
N° 12 Jute Certainesfibres Méthode par dosage de
animales I'azote
N° 13 Polypropyl ene Certaines autres fibres Xyléne
N° 14 Certaines autres fibres Chlorofibres (abase Acide sulfurique
d’homopolymeres de concentré
chlorure de vinyle),
€élastol éfine ou mélamine
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N° 15 Chlorofibres, certains Certaines autres fibres Cyclohexanone
modacryliques, certains
élasthannes, acétate,
triacétate

N° 16 Mélamine Coton ou aramide Acide formique chaud a

90 %

FR
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METHODE N° 1
ACETATE ET CERTAINESAUTRES FIBRES
(Méthode a I'acétone)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, apres élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. acétate (19)

avec

2. laine (1), poail (2 et 3), soie (4), coton (5), lin (7) chanvre (8), jute (9), abaca (10), alfa (11),
coco (12), genét (13), ramie (14), sisal (15), cupro (21), modal (22), prot énique (23), viscose
(25), acrylique (26), polyamide ou nylon (30), polyester (35), éastomultiester (46),
élastol éfine (47) et mélamine (48).

En aucun cas, cette méthode ne sapplique a l'acétate désacétyl € en surface.

2. PRINCIPE

Lesfibres d'acétate sont dissoutes a l'aide d'acétone a partir d'une masse connue du mélange a
I'état sec. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé sa masse, éventuellement corrigée, est
exprimée sous forme d'un pourcentage de la masse du mélange a |'éat sec. Le pourcentage
d'acétate sec est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

Fioles coniques d'au moins 200 ml munies d'un bouchon rodé.

3.2. Réactif

Acétone.

4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter 100 ml d'acétone par gramme de spécimen contenu dans la fiole conique d'au moins
200 ml munie d'un bouchon rodé, secouer lafiole, laisser pendant 30 minutes a latempérature
ambiante en agitant de temps en temps et décanter ensuite le liquide a travers le creuset
filtrant taré.

Répéter ce traitement encore deux fois (trois extractions au total), mais uniguement pendant

15 minutes chague fois, de maniére a ce que le temps total du traitement acétonique soit d'une
heure. Transvaser le résidu dans le creuset filtrant. Laver le résidu dans le creuset filtrant au

49

FR



FR

moyen d'acétone, en saidant du vide. Remplir a nouveau le creuset d'acétone qu'on laisse
ensuite sécouler naturellement, sans succion.

Finalement, assécher le creuset a l'aide du vide, sécher le creuset et le résidu, re froidir et
peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,00,
sauf pour lamélamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogéne de mati éres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 2
CERTAINESFIBRES PROTEINIQUESET CERTAINESAUTRES FIBRES
(Méthode a I'hypochlorite)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode s'applique, aprés élimination des matier es non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. certaines fibres protéiniques, a savoir laine (1), poil (2 et 3), soie (4), protéinique (3)
avec

2. coton (5), cupro (21), viscose (25), acryli que (26), chlorofibre (27), polyamide ou nylon
(30), polyester (35), polypropyléne (37), élasthanne (43), verre textile (44), élastomultiester
(46), élastoléfine (47) et mélamine (48).

Si différentes fibres protéiniques sont présentes, la méthode en fournit la quantité globale,
mais non leur pourcentage individuel.

2. PRINCIPE

Les fibres protéiniques sont dissoutes a l'aide d'une solution d'hypochlorite a partir d'une
masse connue du mélange a I'état sec. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé. Sa masse,
éventuellement corrigée, est exprimée en pourcentage de la masse seche du mélange. Le
pourcentage de fibres protéiniques seches est obtenu par différence.

Pour préparer la solution d'hypochlorite, on peut utiliser de I'hypochlorite de lithium ou de
I'hypochlorite de sodium.

L'hypochlorite de lithium est indiqué lorsque le nombre d'analyses est faible et lorsque les
analyses sont effectuées aintervalles assez longs. L' hypochlorite de lithium solide présente en
effet, contrairement a I'hypochlorite de sodium, une teneur en h ypochlorite pratiqguement
constante. Si elle est connue, il n'est plus nécessaire de la contrOler par iodométrie lors de
chaque analyse, et on peut travailler avec des reprises d'essai d’hypochlorite de lithium
constantes.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)
3.1. Appareillage
i) Fiole conique de 250 ml munie d'un bouchon en verre rodé;

ii) Thermostat réglable a 20 (+ 2) °C.
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3.2. Réactifs
I) Réactif a base d'hypochlorite
a) Solution d'hypochlorite de lithium

Ce réactif est constitué d'une solution fraichement préparée, d'u ne teneur en chlore actif de
35 (£ 2) g/l (environ 1 M), a laquelle a été gjouté de I'hydroxyde de sodium préalab lement
dissous araison de 5 (+ 0,5) g/l. Pour préparer la solution, dissoudre 100 g d’hypochlorite de
lithium présentant une teneur en chlore actif de 35 % (ou 115 g avec une teneur en chlore actif
de 30 %) dans environ 700 ml d'eau distillée. Ajouter 5 g d'hydroxyde de sodium dissous dans
environ 200 ml d'eau distillée et amener a 11 avec H,O digtillée. 1l n'est pas nécessaire de
contrdler par iodométrie cette solution fraichement préparée.

b) Solution d’hypochlorite de sodium

Cette solution est constituée d'une solution fraichement préparée d'une teneur en chlore actif
de 35 (x 2) g/l (environ 1 M), alaquelle a été gjouté de I'hydroxyde de so dium préal ablement
dissousaraison de5 (+ 0,5) g/l.

Vérifier par iodomeétrie, avant chague analyse, letitre de la solution en chlore actif .
ii) Acide acétique dilué

Etendre 5 ml d'acide acétique glacial a1 | avec de |'eau.

4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit. Introduire
environ 1 g de I'échantillon dans la fiole de 250 ml; ajouter environ 100 ml de solution
d'hypochlorite (hypochlorite de lithium ou de sodium). Agiter vigoureusement pour bien
humecter I'échantillon.

Placer ensuite la fiole dans un thermostat a 20 °C pendant 40 minutes; au cours de ce laps de
temps, agiter en permanence ou, tout au moins, fréquemment et & intervalles réguliers. Eta nt
donné le caractére exothermique de la dissolution de la laine, la chaleur de réaction doit étre
répartie et évacuée de cette maniere pour éviter d'importantes erreurs éventuelles dues a
I'attague des fibres insolubles.

A lafin des 40 minutes, filtrer le contenu de la fiole & travers un creuset filtrant en verre taré.
Rincer la fiole au moyen dun peu de réactif a I'nypochlorite pour enlever les fibres
éventuellement encore présentes, et verser le tout dans le creuset filtrant. Vider le creuset
filtrant par dépression; laver le résidu successivement a |'eau, a l'acide acétique dilué, puis de
nouveau a l'eau. Au cours de cette opération, assecher le creuset par dépression apres chague
adjonction de liquide, en attendant toutefois que le liquide se soit écoulé sans application de
vide.

Finalement assécher le creuset par dépression, puis sécher le creuset avec le résidu, refroidir
et peser.
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5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats selon la méthode exposée dans les généraités. Le coefficient de
correction «d» a la valeur 1,00. Il ala valeur 1,01 pour le coton, la viscose, le modal et la
mélamine, et lavaleur 1,03 pour le coton écru.

6. PRECISION DE LA METHODE
Dans le cas de mélanges homogénes de fibres texti les, les limites de confiance des résultats

obtenus par la présente méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de
95 %.
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METHODE N° 3
VISCOSE, CUPRO OU CERTAINSTYPES DE MODAL ET COTON
(Méthode al'acide formique et au chloruredezinc)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode s'applique, aprés élimination des matieres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. viscose (25) ou cupro (21), y compris certains types de modal (22),
avec
2. coton (5), élastol éfine (47) et mélamine (48).

Si on constate la présence d'une fibre de modal, il est nécessaire deffectuer un test
préliminaire pour vérifier si cette fibre est soluble dans le réactif .

Cette méthode n'est pas applicable aux mélanges dans lesgquels e coton a subi une dégradation
chimique excessive, ni lorsque la viscose ou le cupro est rendu incom plétement soluble par la
présence de certains colorants ou d'appréts qui ne peuvent étre éiminés complétement .

2. PRINCIPE

Les fibres de viscose, de cupro ou de modal sont dissoutes a partir d'une masse connue du
mélange a |'état sec, al'aide d'un réactif composé d'acide for mique et de chlorure de zinc. Le
résidu est recuelli, lavé, séché et pesé, apres correction, sa masse est exprimée en
pourcentage de la masse du mélange a I'état sec. Le pourcentage de viscose, de cupro ou de
modal sec est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)
3.1. Appareillage

i) Fioles coniques d'au moins 200 ml munies d'un bouchon rodé;

ii) Dispositif permettant de maintenir lesfiolesa 40 (z 2) °C.

3.2. Réactifs

i) Solution contenant 20 g de chlorure de zinc anhydre fondu et 68 g d'acide formique anhydre
portée a 100 g avec de I'eau (soit 20 parties en masse de chlorure de zinc anhydre fondu dans
80 parties en masse d'acide formique a 85 % en masse).

Note:

A cet égard, I'attention est attirée sur le point 1.3.2.2 prescrivant que tous les réactifs utilisés
doivent étre chimiquement purs; en outre, il est nécessaire d'utiliser uniquement du chlorure
de zinc anhydre fondu.
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ii) Solution d'hydroxyde d'ammonium: diluer 20 ml d'une solution concentrée d'ammoniaque
(masse volumique: 0,880 g/ml) a1 litre avec del'eau.

4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit. Introduire
immeédiatement le spécimen dans la fiole préchauffée a 40°C. Ajouter 100 ml de solution
d'acide formique et chlorure de zinc préchauffée a 40 °C par gramme de spécimen. Boucher la
fiole et secouer vigoureusement. Maintenir la fiole et son contenu a 40 °C pendant deux
heures et demi e en agitant deux fois aintervalles d'une heure.

Filtrer le contenu de la fiole a travers un creuset filtrant taré et transférer dans le creuset, a
I'aide du réactif, les fibres éventuellement présentes dans la fiole. Rincer avec 20 ml de
réactif.

Laver afond le creuset et lerésidu al'aide d'eau a 40 °C. Rincer le résidu fibreux avec environ
100 ml de solution froide d'ammoniaque [point 3.2.ii)], en sassurant que ce résidu reste
totalement immergé dans la solution pendant 10 minutes, puis rincer a fond avec de I'eau
froide.

Ne pas appliquer le vide avant que le liquide de lavage ne se soit écoulé par gravité.

Eliminer enfin I'excés de liquide a I'aide du vide, sécher le creuset et son résidu, refroi dir et
peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,02
pour le coton, de 1,01 pour la mélamine et de 1,00 pour |'élastol éfine.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogeéne de mati éres textiles, les limites de confiance des résult ats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 2 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 4
POLYAMIDE OU NYLON ET CERTAINESAUTRES FIBRES
(Méthode a l'acide formique a 80 %)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. polyamide ou nylon (30),

avec

2. laine (1), poil (2 et 3), coton (5), cupro (21), moda (22), viscose (25), acryli que (26),
chlorofibre (27), polyester (35), polypropyl ene (37), verre textile (44), élastomultiester (46),
élastol éfine (47) et mélamine (48).

Comme indiqué ci-dessus, cette méthode sapplique aussi aux mélanges contenant de lalaine,
mais, quand la proportion de cette derniére est supérieure a 25 %, on devra appliquer la
méthode n° 2 (dissol ution de lalaine dans |a solution d'hypochlorite de sodium alcalin).

2. PRINCIPE

Les fibres de polyamide sont dissoutes a partir d'une masse connue du mélange a l'état sec, a
I'aide d'acide formique. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé, sa masse, corrigée s
nécessaire, est exprimée en pourcentage de la masse du mélange a I'état sec. Le pourcentage
de polyamide ou de nylon sec est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodeé

3.2. Réactifs

1) Acide formigque a 80 % en masse, densité a 20 °C: 1,186. Amener 880 ml d'acide formique a
90 % en masse, densité & 20 °C: 1,204, a 11 avec de I'eau. Ou encore, amener 780 ml d'acide
formique entre 98 et 100 % en masse, densité a 20 °C: 1,220, a 1 | avec de I'eaw.

La concentration n'est pas critique entre 77 et 83 % en masse d'acide formique.

i) Ammoni aque diluée: amener 80 ml d'ammoniaque concentrée (densité a 20 °C: 0,880) a1l
avec del'eau.

4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit. Le spécimen,

placé dans la fiole conique d'au moins 200 ml, est additionné de 100 ml d'acide formique par
gramme de spécimen. Boucher, agiter pour mouiller le spécimen. Lai sser reposer pendant
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15 minutes a température ambiante en agitant de temps en temps. Filtrer le contenu de lafiole
sur un creuset filtrant taré, passer toutes les fibres dans le creuset par lavage de la fiole avec
un peu d'acide formique.

Assécher le creuset par succion et laver le résidu sur le filtre, successivement avec de |'acide
formique, de I'eau chaude, de I'ammoniagque diluée et finalement avec de I'eau froi de.
Assécher le creuset par succion apres chague addition. Ne pas appliquer la succion avant que
chague solution de lavage ne se soit écoul ée par gravité.

Finalement, assécher le creuset par succion, le sécher avec lerésidu, refroidir et peser.
5. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La vaeur de «d» est de 1,00,
sauf pour lamélamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 5
ACETATE ET TRIACETATE
(Méthode al'alcool benzylique)
1. CHAMP D'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

— acétate (19)

avec

— triacétate (24), élastol éfine (47) et mélamine (48).
2. PRINCIPE

Les fibres d'acétate sont dissoutes a partir dune masse connue du mélange a |'état sec au
moyen d'alcool benzylique a 52 + 2 °C.

Lerésidu est recueilli, lavé, seché et pesé; samasse est exprimée en pourcentage de la masse a
I'état sec du mélange. Le pourcentage d'acétate sec est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)
3.1. Appareillage

i) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé

ii) Agitateur mécanique

iii) Thermostat ou autre appareil permettant de maintenir lafiolea 52 + 2 °C.

3.2. Réactifs

1) Alcool benzylique

ii) Alcool éthylique.

4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter a la prise dessai contenue dans la fiole conique 100 ml d'alcool benzylique par
gramme de spécimen. Insérer le bouchon, fixer lafiole sur le dispositif d'agitation de mani ere
a ce qu'elle plonge dans le bain d'eau maintenu a 52 + 2 °C et agiter pendant 20 minutes a
cette température.

(On peut éventuellement remplacer l'agitation mécanique par une agitation manuelle
vigoureuse.)
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Décanter le liquide a travers le creuset filtrant taré. Ajouter dans la fiole une nouvelle por tion
d'alcool benzylique et agiter de nouveau a 52 + 2 °C durant 20 minutes.

Décanter atravers le creuset. Répéter ce cycle d'opérations une troisieme fois.

Verser enfin le liquide et le résidu dans le creuset; transférer les fibres qui pourraient rester
danslafiole, par addition d'une quantité supplémentaire d'alcool benzylique porté a 52 + 2 °C.
Essorer afond le creuset.

Transférer les fibres dans une fiole, gouter de I'acool éthylique pour le rincage; apres
agitation manuelle, décanter atravers le creuset filtrant.

Répéter cette opération de rincage deux ou trois fois. Transférer le résidu dans le creuset et
essorer afond. Sécher le creuset et le résidu, refroidir et peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,00,
sauf pour lamélamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 6
TRIACETATESET CERTAINESAUTRESFIBRES
(M éthode au dichlorométhane)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. triacétate (24) ou polylactide (34)
avec

2. laine (1), poil (2 et 3), soie (4), coton (5), (21), moda (22), viscose (25), acryli que (26),
polyamide ou nylon (30), polyester (35), verre textile (44), élastomultiester (46), éastoléfine
(47) et mélamine (48).

Note

Les fibres de triacétate partiellement saponifiées par un apprét spécial cessent d'étre
complétement solubles dans le réactif. Dans ce cas, la méthode n'est pas applicable.

2. PRINCIPE

Les fibres de triacétate ou de polylactide sont dissoutes a partir d'une masse connue de
mélange a l'état sec, au moyen de dichlorométhane. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé;
Sa masse, corrigée s nécessaire, est exprimée en pourcentage de la masse du mélange a |'état
sec. Le pourcentage de triacétate ou de polylactide sec est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)
3.1. Appareillage

Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé.

3.2. Reéactif

Dichlorométhane.

4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter & la prise d'essai contenue dans une fiole conique de 200 ml 100 ml de
dichlorométhane par gramme de spécimen, insérer le bouchon, agiter le flacon toutes les
10 minutes pour bien humecter le spécimen et lai sser reposer le flacon pendant 30 minutes a
température ambiante en agitant aintervalles régul iers. Décanter le liquide a travers le creuset
filtrant taré. Ajouter 60 ml de dichlorométhane dans le flacon contenant le résidu, agiter
manuellement et filtrer le contenu du flacon a travers le creuset filtrant. Transférer les fibres
résiduelles dans le creuset par lavage a l'aide d'une petite quantité supplémentaire de
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dichlorométhane. Appliquer le vide pour éliminer I'excés de liquide, remplir a nouveau le
creuset de dichlorométhane et laisser sécouler le liquide par gravité.

Finalement appliquer le vide pour éiminer I'exces de liquide, puis traiter le résidu a I' eau
bouillante pour éiminer tout le solvant, appli quer le vide, sécher le creuset et le résidu,
refroidir et peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,00,
sauf pour le polyester, I'élastomultiester, I'élastol éfine et lamélamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogeéne de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 7
CERTAINESFIBRES CELLULOSIQUESET POLYESTER
(Méthode al'acide sulfurique a 75 %)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. coton (5), lin (7), chanvre (8), ramie (14), cupro (21), modal (22), viscose (25)

avec

2. polyester (35), élastomultiester (46) et élastoléfine (47).

2. PRINCIPE

Les fibres cellulosiques sont dissoutes a partir d'une masse connue du mélange a |'état sec , a
l'aide d'acide sulfurique & 75 %. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé; sa masse est
exprimée en pourcentage de la masse du mélange a I'éat sec. La proportion de fibres
cellulosiques seches est obtenue par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

i) Fiole conique d'au moi ns 500 ml munie d'un bouchon rodé.

ii) Thermostat ou autre appareil permettant de maintenir le flacon a 50 + 5 °C.

3.2. Reéactifs

1) Acide sulfurique a 75 £ 2 % en masse.

Préparer, en gjoutant prudemment, en refroidissant, 700 ml d'acide sulfurique de densité 1,84
a20°C a350 ml d'eau distillée.

Apresrefroidissement alatempérature ordinaire, porter le volume a1l | avec de l'eau.
i) Solution d'ammoniaque diluée

Etendre 80 ml de solution d'ammoniaque de densité 20,88 420 °C a1 | avec de I'eau.
4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suiit.

Ajouter a la prise d'essai contenue dans la fiole conique d'au moins 500 ml 200 ml d'acide
sulfurique a 75 % par gramme de spécimen, insérer le bouchon et agiter prudemment la fiole
conique pour bien humecter la prise d'essai .
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Maintenir le flacon & 50 £ 5°C pendant une heure en agitant a intervalles réguliers de
10 minutes environ. Filtrer le contenu du flacon a travers un creuset filt rant taré en saidant du
vide. Transférer les fibres résiduelles en lavant le flacon a l'aide d'un peu d'acide sulfurique a
75 %. Assécher le creuset al'aide du vide et laver une pr emiere fois le résidu se trouvant sur
le filtre en remplissant le creuset d'acide sulfurique a 75 % frais. N'appliquer le vide qu'aprés
écoulement de I'acide par gravité.

Laver le résidu a plusieurs reprises a l'aide deau froide, deux fois avec la solution
d'ammoniaque diluée, puis a fond avec de I'eau froide, en asséchant le creuset al'aide du vide
apres chaque addition. Attendre que chague portion de liquide de lavage se soit écoulée par
gravité avant d'appliquer le vide. Eliminer enfin les derniéres portions de liquide a l'aide du
vide, sécher le creuset et le résidu, refroidir et peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS
Calculer les résultats de lafagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,00.
6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 8

ACRYLIQUES, CERTAINSMODACRYLIQUESOU CERTAINES
CHLOROFIBRES ET CERTAINESAUTRES FIBRES

(M éthode au diméthylformamide)
1. CHAMP D'APPLICATION

Cette méthode sapplique, apres éli mination des matieres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. acryliques (26), certains modacryliques (29) ou certaines chlorofibres (27)%
avec

2. laine (1), poil (2 et 3), soie (4), coton (5), cupro (21), modal (22), viscose (25), polyamide
ou nylon (30), polyester (35), élastomultiester (46), élastol éfine (47) et mélamine (48).

Elle sapplique également aux acryliques et a certains modacryliques traités au moyen de
colorants prémétallisés, mais non a ceux traités au moyen de color ants chromatables.

2. PRINCIPE

Les fibres acryliques, certains modacryliques ou certai nes chlorofibres sont dissous a partir
d'une masse connue du mélange a l'éat sec, au moyen de diméthylformamide a température
de bain-marie bouillant. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé. Sa masse, corrigée s
nécessaire, est exprimée en pourcentage de la masse du mélange a I'état sec et le pourcentage
d'acryliques, de modacryliques ou de chlorofibres séches est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux ment ionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

I) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé.

1) Bain-marie bouillant.

3.2. Réactif

Diméthylformamide (point d'ébullition 153 + 1 °C) ne contenant pas plus de 0,1 % d'eau.
Ceréactif étant toxique, il est recommandé de travailler sous une hotte,

4. MODE OPERATOIRE

Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

2 La solubilité de ces modacryliques ou chlorofibres dans le réactif est contrlée avant de procéder a

|'analyse.

64

FR



FR

Ajouter a la prise d'essai contenue dans une fiole conique d'au moins 200 ml 80 ml de
diméthylformamide par gramme de spécimen préchauffé au bain-marie bouillant, insérer le
bouchon, agiter de fagon a humecter a fond la prise d'essai et maintenir dans le bain -marie
bouillant pendant une heure. Agiter manuellement le flacon et son contenu a cing reprises
pendant cette période, en procédant prudemment .

Décanter le liquide a travers un creuset filtrant taré, en maintenant les fibres dans la fiole
conique. Ajouter de nouveau 60 ml de diméthylformamide dans la fiole et chauffer encore
pendant 30 minutes, agiter manuellement la fiole et son contenu a deux reprises pe ndant cette
période, en procédant prudemment.

Filtrer le contenu de lafiole atravers le creuset filtrant en Saidant du vide.

Transférer les fibres résiduelles dans le creuset en lavant la fiole au moyen de
diméthylformamide. Appliquer le vide pour éliminer I'excés de liquide. Laver le résidu au
moyen de 1 | environ d'eau chaude a 70-80 °C, le creuset étant chague fois rempli d'eau.

Apreés chaque addition d'eau, appliquer brievement le vide, mais seulement apres que I'eau
Sest écoul ée spontanément. Si le liquide de lavage sécoule trop lentement a travers le creuset,
un léger vide peut étre appliqué.

Sécher le creuset avec le résidu, refroidir et peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. Lavaleur de «d» est de 1,00 sauf
pour:

lalaine: 1,01

le coton: 1,01

le cupro: 1,01

lemodal: 1,01

le polyester: 1,01

I'élastomultiester: 1,01
lamélamine: 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matiéres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 9
CERTAINES CHLOROFIBRES ET CERTAINESAUTRES FIBRES
(M éthode au sulfure de carbon e/acétone 55,5/44,5)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. certaines chlorofibres (27), & savoir certains polychlor ures de vinyle, surchlorés ou non®
avec

2. laine (1), poil (2 et 3), soie (4), coton (5), cupro (21), modal (22), viscose (25), acryli que
(26), polyamide ou nylon (30), polyester (35), verre textile (44), élastomultiester (46) et

mélamine (48).

Si la teneur en laine ou en soie du mélange dépasse 25 %, il convient d'utiliser la méthode
n° 2.

Si lateneur en polyami de ou en nylon du mélange dépasse 25 %, on utiliserala méthode n° 4.
2. PRINCIPE

Les fibres de chlorofibres sont dissoutes a partir d'une masse connue du mélange al'état sec, a
I'aide du mélange azéotropique de sulfure de carbone et d'acétone. Le résidu est recueilli, lavé,

seché et pesé; sa masse, corrigée si nécessaire, est exprimée en pourcentage de la masse du
mélange a l'état sec. Le pourcentage de fibres de polychlorure de vinyle seches est obte nu par
différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

i) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé.

ii) Agitateur mécanique.

3.2. Réactifs

i) Mélange azéotropique de sulfure de carbone et d'acétone (55,5 % de sulfure de carbone et
44,5 % d'acétone en volume). Ce réactif étant toxique, il est recommandé de travailler sous
une hotte.

i) Alcool éthylique & 92 % en volume ou alcool méthylique.

2 La solubilité des polychlorures de vinyle dans le réactif est contrdlée avant de procéder al' analyse.
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4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter a la prise d'essai contenue dans une fiole conique d'au moins 200 ml 100ml de
mélange azéotropique par gramme de spécimen. Obturer convenablement le flacon et agiter a
température ambiante pendant 20 minutes au moyen de I'agitateur mécanique ou
manuellement de facon vigoureuse.

Décanter le liquide surnageant atravers le creuset filtrant taré.

Répéter le traitement a I'aide de 100 ml de solvant frais. Continuer ce cycle d'opérations
jusgu'a ce qu'une goutte de liquide d'extraction ne laisse plus de dépbt de polymeére aprés
évaporation sur un verre de montre. Transférer le résidu dans le creuset filtrant a lI'aide d'une
guantité supplémentaire de solvant, appliquer le vide pour éliminer le liquide et rincer le
creuset et lerésidu avec 20 ml d'alcool puis, atrois reprises, avec de I'eau. Laisser sécouler le
liquide de lavage par gravité avant d'appli quer e vide pour éliminer I'exces de liquide. Sécher
le creuset et le résidu, refroidir et peser.

Note:

Les échantillons de certains mélanges a haute teneur en chlorofibre se contractent fortement
pendant |'opération de séchage, ce qui entrave I'éliminati on de la chlorofibre par |e solvant.

Cette contraction n'empéche toutefois pas la dissolution totale de la chlorofibre.
5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La vaeur de «d» est de 1,00,
sauf pour lamélamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 10
ACETATE ET CERTAINES CHLOROFIBRES
(M éthode a I'acide acétique glacial)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. acétate (19)
avec

2. certaines chlorofibres (27), a savoir le polychlorure de vinyle, surchloré ou non,
I'élastol éfine (47) et laméamine (48).

2. PRINCIPE

Les fibres d'acétate sont dissoutes a partir d'une masse connue du mélange a I'éat sec, au
moyen d'acide acétique glacial. Le résidu est recuellli, lavé, séché et pesé, sa masse,
éventuellement corrigée, est exprimée en pourcentage de la masse du mélang e a l'état sec. Le
pourcentage d'acétate sec est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

i) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodeé.

ii) Agitateur mécanique.

3.2. Réactif

Acide acétique glacia (plus de 99 %). Ce réactif est trés caustique et doit &re manipul é avec
précaution.

4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter ala prise d'essai contenue dans une fiole conique d'au moins 200 ml 100 ml d'acide
acétique glacia par gramme de spécimen. Fermer soigneusement le flacon et agiter pendant
20 minutes & température ambiante au moyen de I'agitateur mécanique ou manuellement de
facon vigoureuse. Décanter le liquide surnageant a travers le creuset filtrant taré. Répéter ce
traitement deux fois en utilisant chagque fois 100 ml de solvant frais, de maniére a effectuer
trois extractions au total .

Transférer le résidu dans le creuset filtrant, appliquer le vide pour éliminer le liquide et rincer
le creuset et le résidu au moyen de 50 ml d'acide acétique glacial, puis a trois reprises au
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moyen d'eau. Aprés chaque ringage, laisser sécouler le liquide par gravité avant d'app liquer le
vide. Sécher le creuset et lerésidu, refroidir et peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS
Calculer le résultat de lafagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,00.
6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 11
SOIE ET LAINE OU POIL
(Méthode al'acide sulfurique a 75 %)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode s'applique, apres élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. soie (4)

avec

2. laine (1), pail (2 et 3), élastoléfine (47) et mélamine (48).
2. PRINCIPE

Les fibres de soie sont dissoutes a partir d'une masse seéche connue du mélange, au moyen
d'acide sulfurique & 75 % en masse®.

Le résidu est recueilli, lavé, séché et pese. Sa masse, corrigée si nécessaire, est exprimée en
pourcentage de la masse totale séche du mélange. Le pourcentage de soie seche est obtenu par
différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodeé.

3.2. Réactifs

1) Acide sulfurique (75 £ 2 % en masse).

Préparer, en gjoutant prudemment, en refroidissant, 700 ml d'acide sulfurique, de densité 1,84
a20°C, a350 ml d'eau distillée.

Apresrefroidissement alatempérature ambiante, porter levolumeal | avec del'eau.

ii) Acide sulfurique dilué: gouter lentement 100 ml d'acide sulfurique, de densité 1,84 a
20°C, a1 900 ml d'eau distillée.

iii) 200 ml d'ammoniague diluée concentrée, de densité 0,880 a 20° C, sont portés a 1 000 ml
par del'eau.

= Les soies sauvages, telles que la soie tussah, ne sont pas complétement solubles dans I'acide sulfurique a

75 %.
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4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter a la prise d'essai contenue dans une fiole conique d'au moins 200 ml 100 ml d'acide
sulfurique a 75 % par gramme de spécimen et insérer le bouchon. Agiter vigoureusement et
laisser reposer 30 minutes a température ambiante. Agiter a nouveau, laisser reposer
30 minutes.

Agiter une derniére fois et faire passer le contenu de la fiole sur le creuset filtrant taré.
Entrainer les fibres restant éventuellement dans la fiole au moyen d'acide sulfurique a 75 %.
Laver lerésidu sur le creuset, successivement avec 50 ml d'acide sulfurique dilué, 50 ml d'eau
et 50 ml dammoniaque diluée. Laisser chaque fois les fibres en contact avec le liquide
pendant environ 10 minutes avant d'appliquer le vide. Rincer enfin a I'eau en laissant les
fibres en contact avec |'eau pendant 30 minutes environ.

Appliquer le vide pour éiminer I'exces de liquide. Sécher le creuset et le résidu, refroidir et
peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La valeur «d» est de 0,985 pour
lalaine, de 1,00 pour I'élastol éfine et de 1,01 pour la mélamine.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 12
JUTE ET CERTAINESFIBRES D'ORIGINE ANIMALE
(M éthode par dosage de ' azote)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matiéres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. jute (9)

avec

2. certaines fibres d'origine animale.

Ces dernieres peuvent étre constituées de poil (2 et 3) ou de laine (1) ou d'un mélange de poil
et de laine. 1l est entendu que cette méthode ne sapplique pas a des mélanges textiles
comportant des matiéres non fibreuses (colorants, appréts, etc.) a base d'azote .

2. PRINCIPE

On détermine la teneur en azote du mélange et on calcule, a partir de cette donnée et de la
teneur en azote connue des deux composants, la proportion de chacun des composants du
mélange.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans| es généralités)
3.1. Appareillage

i) Ballon de digestion Kjeldahl de 200 a 300 m.

i) Appareilsadistiller Kjeldahl avec injection de vapeur.
iii) Appareillage de titrage précis a 0,05 ml pres.

3.2. Réactifs

i) Toluéne.

i) Méthanol.

iii) Acide sulfurique de densité 1,84 &4 20 °C.

iv) Sulfate de potassium.

v) Dioxyde de sé énium.

vi) Solution d'hydroxyde de sodium (400 g/l). Dissoudre 400 g d'’hydroxyde de sodium dans
400-500 ml d'eau et porter a1 | avec del'eau.
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vii) Méange d'indicateurs. Dissoudre 0,1 g de rouge de méthyle dans 95 ml d'éthanol et 5 ml
d'eau, et mélanger cette solution avec 0,5 g de vert de bromocrésol dissous dans 475 ml
d'éthanol et 25 ml d'eau.

viii) Solution d'acide borique. Dissoudre 20 g d'acide borique dans 1 | d'eau.

ix) Acide sulfurique 0,02 N (solution volumeétrique étalon).

4. PRETRAITEMENT DE L'ECHANTILLON REDUIT

Le prétraitement requis dans les généralités est remplacé par le prétraitement suivant.

Extraire I'échantillon séché al'air dans un appareil Soxhlet al'aide d'un mélange d'un volume
de toluene et de 3 volumes de méthanol pendant 4 heures a un rythme minimal de 5 cycles par
heure. Exposer I'échantillon a I'air pour permettre |'évaporation du solvant et éliminer les
derniéres traces de ceux-ci par chauffage dans une étuve a 105+ 3°C. Extraire ensuite
I'échantillon dans de I'eau (50 ml/g d'échantillon) en portant a ébullition sous reflux pe ndant
30 minutes. Filtrer, réintroduire I'échantillon dans le flacon et répéter I'extraction au moyen
d'un volume identique d'eau. Filtrer, éliminer I'exces d'eau de I'échantillon par exprimage,
succion ou centrifugation et secher ensuite I'échantillon al'air.

Note:

Letoluene et le méthanol sont toxiques et doivent étre utilisés avec toute la prudence requise.
5. MODE OPERATOIRE

5.1. Instructions générales

Appliquer la procédure décrite dans les généralités en ce qui concerne le préevement, le
sechage et la pesée du spécimen.

5.2. Instructions détaill ées

Transférer le spécimen dans un ballon Kjeldahl. Ajouter au spécimen d'au moins 1 g contenu
dans le ballon de digestion et en respectant I'ordre suivant, 2,5 g de sulfate de potassium,
0,1-0,2 g de dioxyde de sélénium et 10 ml d'acide sulfurique (d = 1,84). Chauffer le ballon,
d'abord doucement, jusgu'a destruction totale des fibres, puis plus fortement, jusqu'a ce que la
solution devienne claire et pratiqguement incolore. Continuer a chauffer pendant 15 minutes.
Laisser refroidir le ballon, diluer prudemment le contenu avec 10-20 ml d'eau, refroidir,
transférer le contenu quantitativement dans un ballon gradué de 200 ml et porter au volume a
I'aide d'eau pour obtenir la solution d'analyse. Introduire 20 ml environ de solution d'acide
borique dans une fiole conique de 100 ml et placer cette derniére sous le réfrigérant de
I'appareil a distiller Kjeldahl de maniére que le tube de sortie plonge ex actement sous la
surface de la solution d'acide borique. Transférer exactement 10 ml de la solution d'analyse
dans le ballon de distillation, ajouter au moins 5 ml de solution d'hydroxyde de sodium dans
I'entonnoir, soulever légérement le bouchon et laisser sécouler lentement la solution
d'hydroxyde de sodium dans le bal lon. Si la solution d'analyse et la solution d'hydroxyde de
sodium tendent a former deux couches séparées, mélanger celles-ci en agitant prudemment.
Chauffer légerement le ballon de distillation et introduire dans le liquide la vapeur en
provenance du genérateur. Recueillir 20 ml environ de distillat, abaisser la fiole conique de
maniere que I'extrémité du tube du réfrigérant soit située a 20 mm environ au-dessus de la
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surface du liquide et distiller pendant une minute supplémentaire. Rincer |'extrémité du tube a
I'aide d'eau en recueillant le liquide de lavage dans la fiole con ique. Enlever cette derniere et
placer une seconde fiole conique contenant 10 ml environ de solution d'acide borique, puis
recueillir environ 10 ml de distillat.

Titrer séparément les deux distillats avec I'acide sulfurique 0,02 N en utilisant le mélange
d'indicateurs. Noter les résultats de titrage pour les deux distillats. Si le dosage du second
distillat donne un résultat supérieur a 0,2 ml, répéter I'essai et recommencer la distillation sur
une autre partie aliquote de la sol ution d'analyse.

Effectuer un essai a blanc, en soumettant les réactifs aladigestio n et ladistillation.
6. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS
6.1. Calculer comme suit e pourcentage d'azote dans |'échantillon séché :

nop_ 280V -D)N
W

ou

A = pourcentage d'azote dans I'échantillon sec et pur ;

V = volume total en ml d'acide sulfurique étalon de I'essai ;

b = volume total en ml d'acide sulfurique étaon del'essai ablanc;
N = titre réel del'acide sulfurique étalon;

W = masse (g) delaprise d'essai al'état sec.

6.2. En utilisant les valeurs de 0,22 % pour |la teneur en azote du jute et de 16,2 % pour celle
des fibres d'origine animale, ces deux pourcentages étant exprimés sur la base de la masse des
fibres al'état sec, calculer le composition du mélange al'aide de laformule suivante :

_A-022

PA% = X
16,2-0,22

100.
PA % = pourcentage de fibres d'origine animale dans I'échantillon pur al'état sec.
7. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 13
POLYPROPYL ENE ET CERTAINESAUTRES FIBRES
(Méthode au xylene)
1. CHAMP D'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matieres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. fibres de polypropyl éne (37)

avec

2. laine (1), poil (2 et 3), soie (4), coton (5), acétate (19), cupro (21), modal (22), triac étate
(24), viscose (25), acryli que (26), polyamide ou nylon (30), polyester (35), verre textile (44),
élastomultiester (46) et méamine (48).

2. PRINCIPE

Lafibre de polypropyléne est dissoute a partir d'une masse connue du mélange al'état sec par
dissolution dans le xylene a I'ébullition. Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé; sa masse,
corrigée si nécessaire, est exprimée en pourcentage de la masse du mélange a I'état sec. La
proportion de polypropyléne est obtenue par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

i) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé.

ii) Réfrigérant a reflux (adapté a des liquides a points d'ébullition élevés) a rodage adapté aux
fioles coniquesi).

3.2. Réactif
Xylene distillant entre 137 et 142 °C.
Note:

Ce réactif est tres inflammable et dégage des vapeurs toxiques. Des précautions doivent ét re
prises lors de son utilisation.

4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Ajouter a la prise d'essai placée dans la fiole conique [ point 3.1 i)] 100 ml de xylene
(point 3.2) par gramme de prise d'essai. Mettre en place le réfrigérant [ point 3.1 1i)] et porter a
I'ébullition, qui sera maintenue pendant 3 minutes.
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Décanter immédiatement le liquide chaud sur le creuset en verre fritté taré (voir note 1).
Répéter ce traitement encore deux fois en utilisant a chaque fois 50 ml de solvant frais.

Laver le résidu resté dans la fiole successivement par 30 ml de xyléne bouillant (deux fois),
puis a deux reprises par 75 ml a chaque fois d'éther de pétrole (point 1.3.2.1 des généralités).
Apres le second lavage par I'éther de pétrole, filtrer le contenu de la fiole a travers le creuset
filtrant et transférer les fibres résiduelles dans le creuset a l'aide d'une petite quantité
supplémentaire d'éther de pétrole. Faire évaporer complétement le solvant. Sécher le creuset
et lerésidu, refroidir et peser.

Notes:
1. Le creuset filtrant sur lequel on décante le xylene doit étre préchauffé.

2. Apres les opérations au xyléne bouill ant, veiller a ce que la fiole contenant le résidu soit
suffisasmment refroidie avant d'y introduire I'éther de pétrole.

3. Afin datténuer pour les manipulateurs les dangers dinflammabilité et de toxicité, des
appareils d'extraction a chaud et des modes opératoires appropriés, donnant des résultats
identiques, peuvent étre utilisés™.

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagcon décrite dans les généraités. La valeur de «d» est de 1,00,
sauf pour laméamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matiéres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieuresa + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.

Voir, par exemple, |'appareillage décrit dans Melliand Textilberichte 56 (1975), pp. 643 & 645.
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METHODE N° 14

CHLOROFIBRES (A BASE D'HOMOPOL YMERE S DE CHLORURE DE VINYLE)
ET CERTAINESAUTRES FIBRES

(Méthode a I'acide sulfurique concentré)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, apres élimination des matieres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. chlorofibres (27) a base d’homopolymeéres de chlorure de vinyle (surchloré ou non),
éastol éfine (47)

avec

2. coton (5), acétate (19), cupro (21), moda (22), triacétate (24), viscose (25), certains
acryliques (26), certains modacryliques (29), polyamide ou nylon (30), polyester (35),
élastomultiester (46) et méamine (48).

Les modacryliques concernés sont ceux qui donnent une solution limpide par immersion dans
I'acide sulfurique concentré (d = 1,84 g/ml)).

Cette méthode peut étre util isée en lieu et place des méthodesn® 8 et n° 9.

2. PRINCIPE

Les constituants autres que la chlorofibre ou I'élastol éfine (c'est-a-dire les fibres mentionnées
au point 1.2) sont éliminés d'une masse connue du mélange a l'état sec par dissolution dans
I'acide sulfurique concentré (dy = 1,84 g/ml).

Le résidu, congtitué de la chlorofi bre ou de I'élastoléfine, est recueilli, lavé, séché et pesé; sa
masse, corrigée si nécessaire, est expri mée en pourcentage de la masse du mélange al'état sec.
La proportion des deuxiemes constituants est obtenue par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

1) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé.

ii) Baguette de verre a bout aplati.

3.2. Réactifs

i) Acide sulfurique concentré (dx = 1,84 g/ml).

ii) Acide sulfurique, solution agueuse, acide sulfurique aenviron 50 %.
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Pour préparer ce réactif, gjouter avec précaution, et en refroidissant, 400 ml d'acide sulfurique
(d2o = 1,84 g/ml) a500 ml d'eau distillée ou désionisée. Lorsque la solution a été refroidie ala
température ambiante, porter a1 | avec del'eau.

iii) Ammoniaque, solution diluée

Diluer avec de l'eau distillée 60ml dune solution dammoniague concentrée
(d2o = 0,880 g/ml)) pour obtenir 1 1.

4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit :

A la prise dessai placée dans la fiole [point 3.1 i)]), gjouter 100 ml d'acide sulfurique
[point 3.21)] par gramme de prise d'essai .

Abandonner 10 minutes a température ambiante, en agitant de temps a autre la prise d'essai a
I'aide de |a baguette de verre. Sil sagit d'un tissu ou d'un tricot, le coincer entre la paroi et la
baguette de verre et exercer a l'aide la baguette une |égere pression de fagon a séparer la
matiére dissoute par I'acide sulfurique.

Décanter le liquide sur le creuset de verre fritté taré. Ajouter a nouveau, dans lafiole, 100 ml
d'acide sulfurique [point 3.2 i)]) et reprendre la méme opération. Verser le contenu de lafiole
sur le creuset et y entrainer le résidu fibreux en saidant de la ba guette de verre. Au besoin,
gjouter un peu de I'acide sulfurique concentré [ point 3.2 i)] dans la fiole pour entrainer les
restes des fibres adhérant aux parois. Vider le creuset par aspiration, éliminer le filtrat de la
fiole a vide ou changer de fiole, puis laver le résidu dans le creuset su ccessivement par la
solution d'acide sulfurique a 50 % [point 3.2 ii)], de I'eau distillée ou désionisée (point 1.3.2.3
des généralités), la solution dammoniaque [point 3.2ii)], et enfin laver a fond avec de I'eau
distillée ou désionisée, en vidant completement le creuset par aspiration apres chaque addition
(ne pas appliquer I'aspiration au cours de I'opération de lavage, mais seulement aprés que le
liquide s'est écoulé par gravité). Sécher le creuset et le résidu, refroidir et peser .

5. CALCUL ET EXPRESSION DESRESULTATS

Calculer les résultats de la fagon décrite dans les généralités. La valeur de «d» est de 1,00,
sauf pour la mélamine, ou elle est de 1,01.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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METHODE N° 15

CHLOROFIBRE, CERTAINSMODACRYLIQUES, CERTAINSELASTHANNES,
ACETATE, TRIACETATE ET CERTAINESAUTRES FIBRES

(Méthode a la cyclohexanone)
1. CHAMP D'APPLICATION

Cette méthode sapplique, apres élimination des matieres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. acétate (19), triacétate (24), chlorofibre (27), certains modacryliques (29) et certains
élasthannes (43)

avec

2. laine (1), poil (2 et 3), soie (4), coton (5), cupro (21), modal (22), viscose (25), polyamide
ou nylon (30), acrylique (26), verre textile (44) et mélamine (48).

Si la présence d'une fibre modacrylique ou élasthanne est constatée, il y a lieu de procéder a
un essal préliminaire pour déterminer si elle est complétement soluble dans le réactif .

Pour I'analyse des mélanges contenant des chlorofibres, la méthode n° 9 ou la méthode n° 14
peuvent également étre appliquées.

2. PRINCIPE

Les fibres d'acétate, de triacétate, les chlorofibres, certains modacryliques et certains
élasthannes sont dissous, a partir d'une masse connue du mélange a I'état sec, par extraction a
une température voisine de celle de I'ébullition au moyen de la cyclohexanone. Le résidu est
recueilli, lavé, séché et pesé; sa masse, éventuellement corrigée, est expri mée en pourcentage
de la masse a I'état sec du mélange. L e pourcentage a I'état sec de chlorofibre, modacryl ique,
élasthanne, acétate et triacétate est obtenu par différence.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)

3.1. Appareillage

i) Appareil pour I'extraction a chaud permettant le mode opératoire prévu au point 4 [voir
croquis joint, variante de I'appareillage décrit dans Melliand Textilberichte 56 (1975) pp. 643
a64a].

i) Creuset filtrant destiné a contenir I'échantillon.

iii) Cloison poreuse de porosité 1.

iv) Réfrigérant areflux qui Sadapte au ballon de distillation .

V) Appareil de chauffage.
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3.2. Réactifs

i) Cyclohexanone, point d'ébullition a 156 °C.
i) Alcool éthylique, dilué a 50 % en volume.
Note:

La cyclohexanone est inflammable et toxique; lors de son utilisation, il y alieu de prendre des
mesures de protection adéquates.

4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Verser dans le ballon de distillation 100 ml de cyclohexanone par gramme de matiere, insérer
le récipient d'extraction dans lequel ont été préalablement disposés le creuset filt rant
contenant I'échantillon et la cloison poreuse maintenue |égerement inclinée. Introduire le
réfrigérant a reflux. Porter a ébullition et poursuivre I'extraction pendant 60 minutes a un
rythme minimal de 12 cycles par heure.

Apres extraction et refroidissement, enlever le récipient d'extraction, en 6ter le creuset filtrant
et retirer la cloison poreuse. Laver trois ou quatre fois le contenu du creuset filtrant a I'alcool
éthylique a50 %, préchauffé aenviron 60 °C, puisavec 1 | d'eau a 60 °C.

Pendant et entre les lavages, ne pas appliquer le vide, mais laisser le solvant sécouler par
gravité, puis appliquer le vide.

Sécher le creuset avec le résidu, refroidir et peser.
5. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS

Calculer les résultats de la fagon indiquée dans les généralités; la valeur de «d» est de 1,00,
sauf dansle cas de:

lasoie et laméamine: 1,01
I'acrylique: 0,98.
6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 1 pour un seuil de confiance de 95 %.
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Croquisvisé au point 3.1 i) delaméthode n®° 15

Cloison poreuse

'_: _ Creuset filtrant

Appareil pour |'extraction a chaud
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METHODE N° 16
MELAMINE ET CERTAINESAUTRES FIBRES
(M éthode a I'acide formique chaud)
1. CHAMPD'APPLICATION

Cette méthode sapplique, aprés élimination des matieres non fibreuses, aux mélanges binaires
de:

1. mélamine (47)

avec

2. coton (5) et aramide (31).
2. PRINCIPE

La mélamine est dissoute a partir d'une masse connue du mélange a l'état sec al'aide d'acide
formique & 90 %.

Le résidu est recueilli, lavé, séché et pesé; sa masse, corrigée si hécessaire, est exprimeée en
pourcentage de la masse du mélange a l'état sec. Le pourcentage des deuxiemes constituants
est obtenu par différence.

Note: conserver strictement la gamme de températures recommandée, étant donné que la
solubilité de la mélamine dépend tres largement de la température.

3. APPAREILLAGE ET REACTIFS (autres que ceux mentionnés dans les généralités)
3.1. Appareillage

i) Fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé.

ii) Bain-marie vibrant ou autre appareil agitateur maintenant lafiolea 90 + 2 °C.

3.2. Réactifs

i) Acide formique a 90 % en masse, densité a 20 °C: 1,204). Amener 890 ml d'acide formique
a98-100 %, densité a 20 °C: 1,220), a1l | avec del'eau.

L'acide formique chaud est trés corrosif et doit &tre manipulé avec précaution .

i) Ammoniaque diluée: amener 80 ml d'ammoniague concentrée (densité a 20 °C: 0,880) a1l
avec de l'eau.

4. MODE OPERATOIRE
Appliquer la procédure décrite dans les généralités, puis procéder comme suit.

Le spécimen, placé dans la fiole conique d'au moins 200 ml munie d'un bouchon rodé, est
additionné de 100 ml d'acide formique par gramme de spécimen. Boucher, agiter pour
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mouiller le spécimen. Maintenir la fiole dans un bain-marie vibrant a 90 + 2 °C pendant une
heure, en I'agitant vigoureusement. Refroidir la fiole a température ambiante. Décanter le
liquide sur un creuset filtrant taré. Ajouter 50 ml d'acide formique a la fiole contenant le
résidu, agiter manuellement et filtrer le contenu de lafiole sur un creuset filtrant. Passer toutes
les fibres résiduelles dans le creuset par lavage de la fiole avec une petite quantité
supplémentaire d'acide formique. Assécher le creuset par succion et laver le r ésidu sur le
filtre, successivement avec de I'acide formique, de I'eau chaude, de I'ammoni aque diluée et
finalement avec de I'eau froide. Assécher le creuset par succion apres chaque addition. Ne pas
appliquer la succion tant que chague solution de lavage ne s'est pas écoulée par gravité.
Finalement, assécher |e creuset par succion, le sécher avec lerésidu, refroidir et peser.

5. CALCUL ET EXPRESSION DES RESULTATS

Calculer les résultats de lafagon décrite dans les généralités. Lavaleur de «d» pour le coton et
I'aramide est de 1,02.

6. PRECISION DE LA METHODE

Sur un mélange homogene de matieres textiles, les limites de confiance des résultats obtenus
selon cette méthode ne sont pas supérieures a + 2 pour un seuil de confiance de 95 %.
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CHAPITRE 3
Analyse quantitative de mélanges ternaires defibres textiles
INTRODUCTION

Le procédé danalyse chimique quantitative des mélanges de fibres textiles est fondé
généralement sur la solubilité sélective des composants individuels du mélange. Quatre
variantes de ce procédé sont possibles.

1. On opére sur deux spécimens danalyse différents en dissolvant un composant (a) du
premier spécimen d'analyse et un autre composant (b) du deuxiéme spécimen d'analyse. Les
résidus insolubles de chaque spécimen sont pesés et le p ourcentage de chacun des deux
composants solubles est calculé a partir des pertes de masse respectives. Le pourcentage du
troisiéme composant (c) est calculé par différence.

2. On opére sur deux spécimens danalyse différents en dissolvant un composant (a) du
premier spécimen d'analyse et deux composants (a) et (b) du deuxiéme spécimen d'analyse.
Le résidu insoluble du premier spécimen dandyse est pesé et le pourcentage du
composant (a) est calculé a partir de la perte de masse. Le résidu insoluble du deuxieme
spécimen d'analyse est pesé; il correspond au composant (). Le pourcentage du troisieme
composant (b) est calcul € par différence.

3. On opére sur deux spécimens d'analyse différents en dissolvant deux composants (a) et (b)
du premier spécimen d'analyse et deux composants (b) et (c) du deuxiéme spécimen d'analyse.
Les résidus insolubles correspondent respectivement aux composants (c) et (a). Le
pourcentage du troisieme composant (b) est calcul € par différence.

4. On opére sur un seul spécimen d'anal yse. Apres dissolution d'un des composants, le résidu
insoluble constitué des deux autres fibres est pesé et |e pourcentage du composant soluble est
calculé a partir de la perte de masse. Une des deux fibres du résidu est éliminée par
dissolution. Le composant insoluble est pesé et le pourcentage du deuxieme composant
soluble est calculé a partir de la perte de masse.

Au cas ou le choix est possible, il est recommandé d'utiliser I'une des trois premieres
variantes.

L'expert chargé de l'analyse doit veiller, dans le cas de |'analyse chimique, a choisir des
méthodes prescrivant des solvants qui ne dissolvent que la ou les fibres voulues, en laissant
non dissoutes la ou les autres fibres.

A titre d'exemple, il est donné au chapitre 3.VI un tableau présentant un certain nombre de
mélanges ternaires, ains que les méthodes d'analyse de mélanges binaires qui peuvent, en
principe, étre employées pour |'analyse de ces mélanges ternaires.

Afin de réduire au minimum les possibilités d'erreur, il est recommandé d'ef fectuer |'analyse
chimique, dans tous les cas ou cela est possible, selon au moins deux des quatre variantes
mentionnées plus haut.

Les fibres présentes dans le mélange doivent étre identifiées avant de procéder aux analyses.
Dans certaines méthodes chimiques, la partie insoluble des composants d'un mélange peut
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étre partiellement solubilisée par le réactif utilisé pour dissoudre le ou les composants
solubles. Chaque fois que cela était possible, des réactifs ayant un effet faible ou nul sur les
fibresinsolubles ont été choisis. Si on sait qu'une perte de masse se produit lors de I'analyse, il
est nécessaire d'en corriger le résultat; des facteurs de correction sont fournis a cette fin. Ces
facteurs ont été déterminés dans différents laboratoires en traitant dans le réactif approprié,
spécifié dans la méthode danalyse, les fibres nettoyées lors du prétraitement. Ils ne
sappliquent qu'a des fibres normales et dautres facteurs de correction peuvent étre
nécessaires si les fibres ont été dégradées avant ou d urant le traitement. Au cas ou on doit
employer la quatrieme variante, dans laguelle une fibre textile est soumise a l'action

successive de deux solvants différents, il est nécessaire d'appliquer des facteurs de correction
tenant compte des éventuelles pertes de masse subies par la fibre au cours des deux
traitements. 1l conviendra d'effectuer les déterminations au moins en double, en ce qui

concerne aussi bien le procédé de séparation manuelle que celui de séparation par voie
chimique.

|. Généralités sur |les méthodes d'analyse chimique quantitative de mélangesternaires de
fibrestextiles

Informations communes aux méthodes a appliquer en vue de 'analyse chimique quantitative
de mélanges ternaires de fibres textiles

[.1. Champ d'application

Dans le champ d'application de chague méthode d'analyse de mélanges binaires, il est précise
a quelles fibres cette méthode est applicable. (Voir chapitre 2 relatif a certaines méthodes
d'analyse quantitative de mélanges binaires de fibres textiles.)

[.2. Principe

Aprés avoir identifié les composants d'un mélange, on élimine d'abord les matieres non
fibreuses par un prétraitement approprié, puis on applique une ou plusieurs des quatre
variantes du procédé de dissolution séective décrites dans I'introduction. 1l est préférable,

sauf difficultés techniques, de dissoudre les fibres présentes en plus grande proportion, afin
d'obtenir comme résidu final lafibre présentes en plus faible proportion.

|.3. Appareillage et réactifs
[.3.1. Appareillage

1.3.1.1. Creusets filtrants et pése-filtres permettant |'incorporation des creusets, ou tout autre
appareillage donnant des résultats identiques

1.3.1.2. Fioleavide

1.3.1.3. Dessiccateur contenant du gel de silice coloré au moyen d'un indicateur
1.3.1.4. Etuve ventilée pour sécher les spécimens & 105 + 3°C

[.3.1.5. Balance analytique sensible a 0,0002 g prés

1.3.1.6. Appareil dextraction Soxhlet ou appareillage permettant d'obtenir un résultat
identique
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1.3.2. Réactifs

1.3.2.1. Ether de pétrole redistill & bouillant entre 40 et 60° C

1.3.2.2. Les autres réactifs sont mentionnés dans les parties appropriées de chague méthode.
Tous les réactifs utilisés doivent étre chimiquement purs.

1.3.2.3. Eau distillée ou désionisée

1.3.2.4. Acétone

[.3.2.5. Acide orthophosphorique

1.3.2.6. Urée

1.3.2.7. Bicarbonate de sodium

|.4. Atmosphére de conditionnement et d'analyse

Comme on détermine des masses anhydres, il n'est pas nécessaire de conditionner les
spécimens, ni de faire les anal yses dans une atmosphére conditionnée .

|.5. Echantillon réduit

Choisir un échantillon réduit représentatif de I'échantillon global pour laboratoire et suffisant
pour fournir tous les spécimens d'analyse nécessairesde 1 g minimum chacun.

1.6. Prétraitement de I'échantillon réduit %

Si un élément n'entrant pas en ligne d e compte pour le calcul des pourcentages (voir article 16
du présent réglement) est présent, on commencera par I'éliminer par une méthode appropriée
n'affectant aucun des composants fibreux .

Dans ce but, les matieres non fibreuses extractibles a I'éther de pétrole et a I'eau sont
éliminées en traitant |'échantillon réduit, séché a l'air, al'appareil Soxhlet, a I'éther de pétrole
pendant une heure & un rythme minimum de 6 cycles par heure. Evaporer | 'éther de pétrole de
I'échantillon, qui sera ensuite extrait par traitement direct comportant un trempage d'une heure
al'eau a température ambiante suivi d'un trempage d'une heure al'eau a 65+ 5 °C en agitant
de temps en temps, rapport de bain 1/100. Eliminer I'excés d'eau de I'échantillon par
exprimage, application du vide ou centrifugation et laisser sécher ensuite I'échantillon al'air.

Dans le cas de I'élastol éfine ou de mélanges de fibres contenant de I'élastoléfine et d'autres
fibres (laine, poil, soie, coton, lin, chanvre, jute, abaca, afa, coco, genét, ramie, sisal, cupro,
modal, proténique, viscose, acrylique, polyamide ou nylon, polyester, élastomultiester), la
procédure decrite plus haut est légérement modifiée en ce sens que I'éther de pétrole est
remplacé par |'acétone.

Dans le cas ou les matiéres non fibreuses ne peuvent étre extraites al'aide de I'éther de pétrole
et al'eau, on devra, pour les éliminer, remplacer le procédé a I'eau décrit plus haut par un

Voir chapitre 1.1.
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procédé qui n'altére substantiellement aucun des composants fibreux. Toutefois, pour
certaines fibres végétal es naturelles écrues (jute, coco, par exemple), il est a remarquer que le
prétraitement normal & I'éher de pétrole et a I'eau n'élimine pas toutes les substances non
fibreuses naturelles; malgré cela, on n'applique pas de prétraitements complémentaires, pour
autant que |'échantillon ne contienne pas d'appréts non solubles dans I'éther de pétrole et dans
I'eau.

Dans les rapports d'analyse, les méthodes de prétraitement appliquées devront étre décrites de
facon détaillée.

|.7. Procédure d'analyse
[.7.1. Instructions générales
[.7.1.1. Séchage

Effectuer toutes les opérations de séchage pendant une durée non inférieure a 4 heures, ni
supérieure a 16 heures, a 105 £ 3 °C, dans une étuve munie d'un passage pour |'air et dont la
porte sera fermée pendant toute la durée du séchage. Si la durée de séchage est inférieure a
14 heures, vérifier gu'on a obtenu une masse constante. Celle-ci pourra étre considérée
comme atteinte lorsque la variation de masse, apres un nouveau séchage de 60 minutes, sera
inférieure & 0,05 %.

Eviter de manipuler les creusets et les pése-filtres, les prises d'essais ou les résidus a mains
nues pendant |es opérations de séchage, de refroidissement et de pesage.

Sécher les spécimens dans un pése-filtre dont le couvercle est placé a proximité. Apres
sechage, obturer le pese-filtre et le placer rapidement dans |e dessiccateur.

Sécher a I'étuve le creuset placé dans un pése-filtre avec son couvercle a ses cotés. Apres
séchage, fermer le pese-filtre et |e transférer rapidement dans |e dessiccateur.

Au cas ol un appareillage autre que le creuset filtrant est employé, sécher al'étuve de facon a
déterminer lamasse des fibres al'état sec sans perte.

1.7.1.2. Refroidissement

Effectuer toutes les opérations de refroidissement dans le dessiccateur, celui-ci étant placé a
coté de la balance, pendant une durée suffisante pour obtenir le refroidissement total des
pese-filtres et, en tout cas, une durée non inférieure a2 heures.

1.7.1.3. Pesée

Apreés refroidissement, peser |e pese-filtre dans les 2 minutes suivant sa sortie du dessiccateur.
Peser 40,0002 g pres.

[.7.2. Mode opératoire

Prélever sur |'échantillon prétraité des spécimens d'une masse d'au moins 1 g. Les fils ou
I'étoffe sont découpés en parties de 10 mm de long environ, qu'on désagrége autant que
possible. Sécher le(s) spécimen(s) dans un pése-filtre, refroidir dans un dessiccateur et peser.
Transférer le(s) spécimen(s) dans le(s) récipient(s) de verre mentionné(s) dans la partie
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appropriée de la méthode communautaire, repeser le(s) pese-filtre(s) immeédiatement aprés et
caculer la masse anhydre du (des) spécimen(s) par différence. Compléter le processus
d'anayse de lafagon décrite dans la partie appropriée de la méthode applicable. Aprés pesée,
examiner au microscope le résidu pour vérifier que le traitement a bien éliminé com plétement
laou les fibres solubles.

|.8. Calcul et expression des résultats

Exprimer la masse de chaque composant sous forme d'un pour centage de la masse totale des
fibres présentes dans | e mélange. Calcul er |es résultats sur la base des masses de fibres pures a
I'état sec auxquelles ont été appliqués, d'une part, les taux conventionnels et, d'autre part, les
facteurs de correction nécessaires pour tenir compte des pertes de matiere non fibreuse lors
des opérations de prétraitement et d'analyse.

[.8.1. Calcul des pour centages des masses de fibres pures a I'état sec, en ne tenant pas compte
des pertes de masse subies par lesfibres|ors du prétraitement

1.8.1.1. - VARIANTE 1 -

Formules a appliquer dans le cas ou un composant du mélange est éliminé d'un seul spécimen
et un autre composant d'un deuxiéme spécimen:

Pl%: ﬁ_dzxr_l.kr—zx 1—£ x100
d, m m, d,

o

P1% est le pourcentage du premier composant sec et pur (composant du premier spécimen
dissous dans le premier réactif);

Pz%z{&—dzlxr—err—lx[l—
d, m, m

P, % =100— (P, %+ P,%)

d

~

o

P,% est le pourcentage du deuxiéme composant sec et pur (composant du deuxieme
spécimen dissous dans e deuxieme réactif );

Ps% est le pourcentage du troisiéme composant sec et pur (composant non dissous dans les
deux spécimens);

m; est lamasse du premier spécimen al'état sec apres prétraitement;
m, est lamasse du deuxieme spécimen al'état sec apres prétraitement;

r. est la masse du résidu a I'état sec apres élimination du premier composant du premier
spécimen dans e premier réactif ;

r, est la masse du résidu a I'état sec apres élimination du deuxieme composant du deuxieme
spécimen dans e deuxiéme réactif ;
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d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le premier réactif du
deuxiéme composant non dissous dans e premier spé cimen®,

d, est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le premier réactif du
troisiéme composant non dissous dans le premier spécimen;

d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le deuxiéme réactif
du premier composant non dissous dans le deuxieme spécimen;;

d, est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le second réactif du
troisiéme composant non dissous dans e deuxieme spécimen .

1.8.1.2. - VARIANTE 2 -

Formules a appliquer dans le cas ou on élimine un composant (&) du premier spécimen
d'analyse, avec comme résidu les deux autres composants (b) et (c), et deux composants (a) et
(b) du deuxieme spécimen d'analyse, avec comme résidu le troisiéme composant (c):

P, % =100 (P, %+ P,%)

P96 =100x 11 _ %1 p o
m d,
P96 = 94" 100

2

P1% est le pourcentage du premier composant sec et pur (composant du premier spécimen
dissous dans le premier réactif);

P,% est le pourcentage du deuxieme composant sec et pur (composant soluble, en méme
temps que le premier composant du deuxieme spécimen dans e deuxiéme réactif );

Ps% est le pourcentage du troisieme composant sec et pur (composant non dissous dans les
deux spécimens);

m; est lamasse du premier spécimen al'état sec apres prétraitement;
m, est lamasse du deuxiéme spécimen al'état sec apres prétraitement;

r, est la masse du résidu a I'état sec apres élimination du premier composant du premier
spécimen dans le premier réactif ;

r, est lamasse du résidu al'état sec apres élimination des premier et deuxieme composants du
deuxiéme spécimen dans |e deuxiéme réactif ;

d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le premier réactif du
deuxiéme composant non dissous dans le premier spécimen;

Les valeurs de «d» sont indiquées au chapitre 2 de la présente annexe relative aux diverses méthodes
d'analyse des mélanges binaires.
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d, est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le premier réactif du
troisiéme composant non dissous dans le premier spécimen;

d, est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse dans le deuxiéme réactif
du troisieme composant non dissous dans | e deuxiéme spé cimen.

1.8.1.3. - VARIANTE 3 -

Formules a appliquer dans le cas ou on éimine deux composants (a) et (b) d'un spécimen,
avec comme résidu le troisiéme composant (c), puis deux composants (b) et (c) d'un autre
spécimen, avec comme résidu le premier composant (a):

P96 =322 100
m,

P, % =100 - (P,%+ P,%)

P, %= 9211 100
m,

P1% est le pourcentage du premier composant sec et pur (composant dissous par le réactif );
P,% est |e pourcentage du deuxiéme composant sec et pur (composant dissous par le réactif);

Ps% est le pourcentage du troisiéme composant sec et pur (composant dissous dans le
deuxieme spécimen par le réactif);

m; est lamasse du premier spécimen al'état sec apres prétraitement;
m, est lamasse du deuxiéme spécimen al'état sec aprés prétraitement;

r, est lamasse du résidu a l'état sec apres élimination des premier et deuxiéme composants du
premier spécimen avec le premier réactif;

r, est lamasse du résidu a I'état sec aprés élimination des deuxiéme et troisieme composants
du deuxiéme spécimen avec |le deuxiéme réactif;

d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse du premier réactif du
troisiéme composant non dissous dans le premier spé cimen;

d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse du deuxieme réactif du
premier composant non dissous dans |e deuxiéme spé cimen.

1.8.1.4. - VARIANTE 4 -

Formules a appliquer dans le cas ou on éimine successivement deux composants du mélange
du méme spécimen:

P, % =100 (P,%+ P,%)
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r
Pz%zhxloo—ﬂx P,%
m d

2

poo= 22 100
m

P1% est |e pourcentage du premier composant sec et pur (premier composant soluble);
P,% est |e pourcentage du deuxiéme composant sec et pur (deuxiéme composant soluble);
Ps% est le pourcentage du troisieme composant sec et pur (composant insoluble);

m est la masse du spécimen al'état sec aprées prétraitement;

rp est la masse du résidu a l'état sec apres élimination du premier composant par le premier
réactif;

r, est lamasse du résidu al'état sec apres élimination des premier et deuxieme composants par
les premier et deuxieme réactifs;

d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse du deuxieme composant
dans le premier réactif;

d; est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse du troisiéme composant
dans le premier réactif;

ds est le facteur de correction qui tient compte de la perte de masse du troisiéme composant
dans les premier et deuxieme réactifs.

1.8.2. Calcul des pourcentages de chaque composant aprés application des taux
conventionnels et des éventuels facteurs de correction, en tenant compte des pertes de masse
occasionnées par le prétraitement

Si
A=1+BBg g B tby oy Bt

100 100 100 '
aors
P, A% = RA x100

PA+P,B+PC
P, A% = B x100

PA+P,B+PC

P.C

P, a% = 3 x 100.

PA+P,B+PC
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P1A% est le pourcentage du premier composant sec et pur, en tenant compte de la teneur en
humidité et de la perte de masse lors du prétraitement;

P,A% est |e pourcentage du deuxieme composant sec et pur, en tenant compte de la teneur en
humidité et de la perte de masse lors du prétraitement;

P3A% est |e pourcentage du troisiéme composant sec et pur, en tenant compte de la teneur en
humidité et de la perte de masse | ors du prétraitement;

P1 est le pourcentage du premier composant sec et pur obtenu par I'une des formules données
au point 1.8.1;

P, est le pourcentage du deuxieme composant sec et pur obtenu par I'une des formules
données au point 1.8.1;

P; est le pourcentage du troisieme composant sec et pur obtenu par I'une des formules
données au point 1.8.1;

ay est le taux conventionnel du premier composant ;
& est le taux conventionnel du deuxiéme composant ;
ag est le taux conventionnel du troisiéme composant ;

b; est le pourcentage de la perte de masse du premier composant occasionnée par le
prétraitement;

b, est le pourcentage de la perte de masse du deuxiéme composant occasionnée par le
prétraitement;

bs est le pourcentage de la perte de masse du troiséme composant occasionnée par le
prétraitement.

Dans le cas ou on applique un prétraitement spécial, les valeurs de by, b, et b doivent étre
déterminées, s possible, en soumettant chacune des fibres composantes pures au
prétraitement appliqué lors de I'analyse. Par fibres pures, il y a lieu d'entendre les fibres
exemptes de toutes les matieres non fibreuses, a I'exception de celles qu'eles contiennent
normalement (par leur nature ou en raison du procédé de fabrication), dans |'état (écru,
blanchi) ou elles se trouvent dans I'arti cle soumis a l'analyse.

Au cas ou on ne dispose pas de fibres composantes séparées et pures ayant servi a la
fabrication de I'article soumis al'analyse, il convient d'adopter les valeurs moyennes de by, b,
et bs résultant d'essais effectués sur des fibres pures semblables a celles contenues dans le
mélange examine.

Si le prétraitement normal par extraction al'éther de pétrole et al'e au est appliqué, on peut en
général négliger les valeurs de by, b, et bs, sauf dans le cas du coton écru, du lin écru et du
chanvre écru, ou on admet conventionnellement que la perte due au prétraitement est égale a
4 %, et dans le cas du polypropyléne, ou on admet conventionnellement qu'elle est égale a
1 %.
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Dans le cas des autres fibres, on admet conventionnell ement de ne pas tenir compte dans les
calculs de la perte due au prétraitement.

1.8.3. Note:
Des exemples de calcul sont donnés au chapitre 3.V.

[I. Méthode d'analyse quantitative par séparation manuelle de mélanges ternaires de
fibrestextiles

[1.1. Champ d'application

La méthode sapplique aux fibres texti les quelle que soit leur nature, a condition qu'elles ne
forment pas un mélange intime et qu'i | soit possible de les séparer alamain.

[1.2. Principe

Apres avoir identifié les composants du texti le, on élimine d'abord les mati eres non fibreuses
par un prétraitement approprié€, puis on sépare les fibres ala main, on les séche et on les pése
pour calculer la proportion de chaque fibre dans le mélange.

11.3. Matériel nécessaire

[1.3.1. Pése-filtres ou tout autre appareillage donnant des résultats identiques

[1.3.2. Dessiccateur contenant du gel de silice coloré au moyen d'un indicateur

11.3.3. Etuve ventilée pour sécher les spécimens a105 + 3°C

[1.3.4. Balance analytique sensible a 0,0002 g pres

[1.3.5. Appareil d'extraction Soxhlet ou appareillage permettant d'obtenir un résultat identique

[1.3.6. Aiguille

[1.3.7. Torsiométre ou appareil équivalent

I1.4. Réactifs

11.4.1. Ether de pétrole redistillé bouillant entre 40 et 60 °C

[1.4.2. Eau distillée ou désionisée

[1.5. Atmosphére de conditionnement et d'analyse

Voir point |.4.

|1.6. Echantillon réduit

Voir point |.5.
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[1.7. Prétraitement de I'échantillon réduit
Voir point |.6.

[1.8. Procédure d'analyse

[1.8.1. Analyse du fil

Prélever sur |'échantillon prétraité un spécimen d'une masse d'au moins 1 g. Dans le cas d'un
fil tresfin, I'analyse peut étre effectuée sur une longueur minimum de 30 m, quelle que soit sa
masse.

Couper le fil en morceaux de longueur appropriée et en isoler les ééments a l'aide d'une
aiguille et, s nécessaire, du torsiometre. Les éléments ainsi isolés seront mis dans des
pese-filtres tarés et séchés a 105 + 3 °C, jusgu'a obtention d'une masse constante, comme
décrit aux points 1.7.1 et 1.7.2.

[1.8.2. Analyse d'un tissu

Prélever sur I'échantillon prétraité un spécimen d'une masse d'au moins 1 g, en dehors de la
lisiere, aux bords taillés avec précision, sans effilochure, et parallél es aux fils de chaine ou de
trame ou, dans le cas de tissus a mailles, paralléles aux rangs et aux fils des mailles. Séparer
les fils de nature différente, les recueillir dans des pese-filtres tarés et poursuivre comme
indiqué au point 11.8.1.

[1.9. Calcul et expression desrésultats

Exprimer la masse de chacun des composants sous forme d'un pourcentage de la masse totale
des fibres présentes dans le mélange. Calculer les résul tats sur la base des masses de fibres
pures a |'état sec auxquelles ont été appliqués, d'une part, les taux conventionnels et, d'autre
part, les facteurs de correction nécessaires pour tenir compte des pertes de masse | ors des
opérations de prétraitement .

[1.9.1. Calcul des pourcentages de masses pures a I'état sec, en ne tenant pas co mpte des
pertes de masse subies par lesfibreslors du prétraitement :

P %= 100m 100
ml+m2+m3 1+m2+mS

m,

P06 100m, _ 100
mo+m+m o Mm,

m,

P, % =100- (P, %+ P,%)
P1% est |e pourcentage du premier composant pur al'état sec;
P,% est le pourcentage du deuxiéme composant pur al'état sec;

Ps% est |e pourcentage du troisiéme composant pur al'état sec;
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m; est lamasse pure al'état sec du premier composant;
m, est lamasse pure al'état sec du deuxieme composant;
m;3 est lamasse pure al'état sec du troisiéme composant.

[1.9.2. Calcul des pourcentages de chacun des composants apres avoir appliqu é les taux de
reprise conventionnels et les éventuels facteurs de correction qui tiennent compte des pertes
de masse subies lors du prétraitement (voir point 1.8.2).

[11. Méthode d'analyse quantitative, par séparation manuelle et par séparation par voie
chimique combinées, de mélangesternaires de fibrestextiles

Dans toute la mesure du possible, il y alieu de procéder a la séparation manuelle et de tenir
compte des proportions des ééments séparés avant de passer aux dosages éventuels par voie
chimique sur chacun des é éments séparés.

IV.1. Précision des méthodes

La précision indiquée pour chaque méthode d'analyse de mélanges binaires se rapporte a la
reproductibilité (voir chapitre 2 relatif a certaines méhodes d'analyse quantitative de
mélanges binaires de fibres textiles).

La reproductibilité est la fidélité, c'est-a-dire la concordance entre les valeurs expérimentales
obtenues dans le cas d'opérateurs travaillant dans des |aboratoires différents ou ades moments
différents, chacun d'eux obtenant avec |a méme méthode des résultats individuels sur un
produit homogéne identi que.

La reproductibilité est exprimée par les limites de confiance des résultats pour un seuil de
confiance de 95 %.

Par cela, on entend I'écart entre deux résultats qui, dans un ensemb le d'analyses effectuées
dans différents laboratoires, ne serait dépassé que dans 5cas sur 100, en appliquant
normalement et correctement la méthode sur un mélange homogene identique.

Pour déterminer la précision de I'anal yse d'un mélange ternaire, on appligue normalement les
valeurs indiquées dans les méthodes d'analyse de mélanges binaires qui ont été employées
pour analyser le mélange ternaire.

Etant donné que, pour les quatre variantes de I'analyse chimique quantitative de mélanges
ternaires, il est prévu deux dissolutions (sur deux spécimens distincts pour les trois premiéres
variantes et sur le méme spécimen pour la quatriéme) et, en admettant qu'on désigne par E ; et
E. les précisions des deux méthodes d'analyse de mélanges binaires, | a précision des résultats
pour chague composant figure dans | e tableau suivant :

Variantes
Fibre composante 1 2¢€t3 4
a Ex Ex Ex
b E, Ei+E; Ei+E>
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Cc E,+E> E, Ei+E>

Si on utilise la quatriéme variante, la précision peut se révéler inférieure a celle calculée
comme indiquée ci-dessus, du fait d'une action éventuelle, difficilement éval uable, du premier
réactif sur le résidu constitué des composants (b) et (c).

IV.2. Rapport d'analyse

IV.1. Indiguer laou les variantes empl oyées pour effectuer I'analyse, les méthodes, le s réactifs
et lesfacteurs de correction.

IV.2. Fournir des renseignements détaillés concer nant les prétraitements spéciaux (voir
point 1.6).

IV.3. Indiquer les résultats individuels ainsi que la moyenne arithmétique a la premiere
décimale.

IV.4. Indiquer, chaque fois que cela est possible, la précision de la méthode pour chagque
composant, calculée suivant le tableau du point 1V.1.

V. Exemples de calcul de pourcentages des composants de certains mélanges ternaires
en utilisant certaines desvariantes décrit esau point 1.8.1.

Considérons le cas d'un mélange de fibres dont I'analyse qual itative a donné les composants
suivants: 1. laine cardée; 2. nylon (polyamide); 3. coton écru.

VARIANTE 1

Il est possible d'obtenir, en opérant suivant cette variante, c'est-a-dire avec deux spécimens
différents, en éliminant par dissolution un composant (a= laine) du premier spécimen et un
deuxieme composant (b = polyamide) du deuxieme spécimen, les résultats suivants:

1. Masse du premier spécimen al'état sec apres prétraitement (m;) = 1,6000 g

2. Masse du résidu a l'état sec aprés traitement a I'hypochlorite de sodium alcalin (polyamide
et coton) (r) = 1,4166 g

3. Masse du deuxieme spécimen al'état sec apres prétraitement (m,) = 1,8000 g

4. Masse du résidu a |'état sec apres traitement a l'acide formique (laine et coton)
(r2) =0,9000 g

Le traitement a I'hypochlorite de sodium acalin n'entraine aucune perte de masse de
polyamide, alors que le coton écru perd 3 %, de sorteque d; = 1,0 et d, = 1,03.

Letraitement al'acide formique n'entraine aucune perte de masse de laine et de coton écru, de
sorte que ds et d, = 1,0.

Si on reporte dans la formule indiquée au point 1.8.1.1 les valeurs obtenues par analyse
chimique et les facteurs de correction, on obtient:
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P1% (laine) = [1,03/ 1,0 — 1,03 x 1,4166 / 1,6000 + 0,9000 / 1,8000 x (11,03 / 1,0)] x 100
=10,30

P, % (polyamide) = [1,0 / 1,0 1,0 x 0,9000 / 1,8000 + 1,4166 / 1,6000 x (1 1,0/ 1,0)] x 100
= 50,00

P; % (coton) = 100 — (10,30 + 50,00) = 39,70.

Les pourcentages des différentes fibres pures al'état sec du mélange sont les suivants:

Laine 10,30 %
Polyamide 50,00 %
Coton 39,70 %

Ces pourcentages doivent étre corrigés selon les formules indiquées au point 1.8.2. afin de
tenir compte également des taux conventionnels ainsi que des facteurs de correction des pertes
de masse éventuelles aprés prétraitement.

Ains quil est indiqué a I'annexe X, les taux conventionnels sont les suivants: laine cardée:
17,0 %, polyamide: 6,25 %, coton: 8,5 %; en outre, le coton écru accuse une perte de masse
de 4 % apres prétraitement al'éther de pétrole et al'eav.

On obtient donc:

P.A % (laine) = 10,30 x [1 + (17,0 + 0,0) / 100] / [10,30 x (1 + (17,0 + 0,0) / 100) + 50,00 x
(1+ (6,25 + 0,0) / 100) + 39,70 x (1 + (8,5 + 4,0/ 00)] x 100 = 10,97

P,A % (polyamide) = 50,0 x (1 + (6,25 + 0,0) / 100) / 109,8385 x 100 = 48,37
PsA % (coton) = 100 — (10,97 + 48,37) = 40,66

La composition du mélange est donc la suivante:

Polyamide 48,4 %
Coton 40,6 %
Laine 11,0 %

100,0 %
VARIANTE 4

Considérons le cas d'un mélange de fibres dont |'an ayse qualitative a donné les compo sants
suivants: laine cardée, viscose, coton écru.

Admettons qu'en opérant suivant la variante 4, c'est-a-dire en éliminant successivement deux
composants du mélange d'un méme spécimen, on obtienne les résultats suivants:

1. Masse du spécimen al'état sec apres prétraitement (m;) = 1,6000 g
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2. Masse du résidu a I'état sec apres traitement a I'hypochlorite de sodium alcalin ( viscose et
coton) (r1) =1,4166 g

3. Masse du résidu al'état sec apres deuxieme traitement du résidu r; au chlorure de zinc/acide
formique (coton)

(r2) =0,6630 g.

Le traitement a I'nypochlorite de sodium acalin n'entraine aucune perte de masse de Viscose,
alors que le coton écru perd 3 %, de sorteque d; = 1,0 et d,= 1,03.

Par le traitement a |'acide formique-chlorure de zinc, la masse de coton augmente de 4 %, de
sorte que d3= 1,03 x 0,96 = 0,9888 arrondi a 0,99 (rappelons que ds est le facteur qui tient
compte respectivement de la perte et de I'augment ation de masse du troisiéme composant dans
le premier et |e deuxiéme réactifs).

Si on reporte dans les formules indiquées au point 1.8.1.4 les valeurs obtenues par analyse
chimique, ains que les facteurs de correction, on obtient :

P,% (viscose) = 1,0 x 1,4166/ 1,6000 x 100 — 1,0/ 1,03 x 40,98 = 48,75 %
P2% (coton) = 0,99 x 0,6630/ 1,6000 x 100 = 41,02 %
P1% (laine) = 100 — (48,75 + 41,02) = 10,23 %.

Comme nous l'avons dgja précise pour la variante 1, ces pourcentages doivent étre corriges
selon les formules indiquées au point 1.8.2.

P1A% (laine) = 10,23 x [1 + (17,0 + 0,0/ 100)] / [10,23 x (1 + (17,00 + 0,0) / 100) + 48,75 x
(1+(13+0,0/100) + 41,02 x (1 + (8,5 + 4,0) / 100)] x 100 = 10,57 %

P,A % (viscose) = 48,75 x [1 + (13 + 0,0) / 100] / 113,2041 x 100 = 48,65 %
P3A % (coton) = 100 — (10,57 + 48,65) = 40,78 %

La composition du mélange est donc:

Viscose 48,6 %
Coton 40,8 %
Laine 10,6 %
100,0 %
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ANNEXE X

TAUX CONVENTIONNELSA UTILISER POUR LE CALCUL DE LA MASSE DE
FIBRES CONTENUES DANSUN PRODUIT TEXTILE

(Article 17, paragraphe 2)

Numeéros des fibres Fibres Pourcentages
1-2 Laine et poil :
Fibres peignées 18,25
Fibres cardées 17,00(Y)
3 Poail :
Fibres peignées 18,25
Fibres cardées 17,000%)
Crin:
Fibres peignées 16,00
Fibres cardées 15,00
4 Soie 11,00
5 Coton:
Fibres normal es 8,50
Fibres mercerisees 10,50
6 Capoc 10,90
7 Lin 12,00
8 Chanvre 12,00
9 Jute 17,00
10 Abaca 14,00
11 Alfa 14,00
12 Coco 13,00
13 Genét 14,00
14 Ramie (fibre blanchi €) 8,50
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15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

30

31
32

33

35

36
37

Sisal
Sunn
Henequen
Maguey
Acétate
Alginate
Cupro
Modal
Proténique
Triacétate
Viscose
Acrylique
Chlorofibre
Fluorofibre
Modacrylique
Polyamide ou nylon:
Fibre discontinue
Filament
Aramide
Polyimide
Lyocell
Polylactide
Polyester:
Fibre discontinue
Filament
Polyéthyléne

Polypropylene

105

14,00
12,00
14,00
14,00
9,00
20,00
13,00
13,00
17,00
7,00
13,00
2,00
2,00
0,00

2,00

6,25
5,75
8,00
3,50
13,00

1,50

1,50
1,50
1,50

2,00

FR
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38
39

40

41

&

46

47

48

Polycarbamide
Polyuréthane
Fibre discontinue
Filament
Vinylal
Trivinyl
Elastodiene
Elasthanne
Verretextile:

d'un diametre moyen
supérieur a5 um

d'un diametre moyen égal
ou inférieur a5 um

Fibre métallique
Fibre métallisée
Amiante

Fil papetier
Elastomultiester
Elastol &ine

Méamine

2,00

3,50
3,00
5,00
3,00
1,00

1,50

2,00

3,00

2,00
2,00
2,00
13,75
1,50
1,50

7,00

)

Le taux conventionnel de 17,00 % est appliqué dans les cas oul il n'est pas possible de sassurer si le

produit textile contenant de lalaine et/ou d u poil appartient au cycle peigné ou cardé.
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ANNEXE X

TABLES DE CORRESPONDANCE

Directive 96/74/CE

Le présent reglement

Article 1¥

Article 2, paragraphe 1

Article 2, paragraphe 2, mots introductifs
Article 2, paragraphe 2, premier tiret
Article 2, paragraphe 2, deuxiéme tiret
Article 2, paragraphe 3, mots introductifs
Article 2, paragraphe 3, premier tiret
Article 2, paragraphe 3, deuxiéme tiret
Article 2, paragraphe 3, troisieme tiret
Article 3

Article4

Article 5, paragraphe 1

Article 5, paragraphe 2

Article 5, paragraphe 3

Article 6, paragraphe 1

Article 6, paragraphe 2

Article 6, paragraphe 3

Article 6, paragraphe 4

Article 6, paragraphe 5

Article7

Article 8, paragraphe 1

Article 8, paragraphe 2, point a)
Article 8, paragraphe 2, point b)

Article 8, paragraphe 2, point c)

FR

Article 4, paragraphe 1

Article 3, paragraphe 1, point @)
Article 3, paragraphe 1, mots introductifs
Article 3, paragraphe 1, point b) i)
Article 3, paragraphe 1, point b) ii)
Article 2, paragraphe 1, mots introductifs
Article 2, paragraphe 1, point @)
Article 2, paragraphe 1, points b) et c)
Article 2, paragraphe 1, point d)
Article 5

Article7

Article 8, paragraphe 1, et annexe 111
Article 8, paragraphe 2

Article 8, paragraphe 3

Article 9, paragraphe 1

Article 9, paragraphe 2

Article 9, paragraphe 3

Article 18

Article 9, paragraphe 4

Article 10

Article 11, paragraphe 1

Article 12, paragraphe 1

Article 12, paragraphes 2 et 3

Article 12, paragraphe 4
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Article 8, paragraphe 2, point d) -

Article 9, paragraphe 1 Article 13, paragraphe 1

Article 9, paragraphe 2 Article 13, paragraphe 2

Article 9, paragraphe 3 Article 14 et annexe IV

Article 10, paragraphe 1, point a) Article 15, paragraphe 2

Article 10, paragraphe 1, point b) Article 15, paragraphe 3

Article 10, paragraphe 1, point c) Article 15, paragraphe 4

Article 10, paragraphe 2 Article 15, paragraphe 1, deuxieme alinéa
Article 11 Article 11, paragraphe 2, troisieme alinéa
Article12 Article 16 et annexe V1|

Article 13 Article 17, paragraphe 2

Article 14, paragraphe 1 -

Article 14, paragraphe 2 Article 4, paragraphe 2
Article 15 Article 2, paragraphe 2
Article 16 Articles19 et 20
Article 17 -

Article 18 -

Article 19 -

Annexe |, n°°1 a46 Annexel, n°°1 a47
Annexe |1, n°° 1to 46 Annexe I1X, n°°1 a47
Annexe 11 Annexe V

Annexe |1, point 36 Article 3, paragraphe 1, point h)
Annexe IV Annexe VI

Annexe V -

Annexe VI -
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Directive 96/73/CE

Le présent reglement

Article 17

Article 2

Article3

Article4

Article 5, paragraphe 1

Article 5, paragraphe 2
Article 6

Article7

Article8

Article9

Annexe |

Annexe |, partie 1, introduction
Annexe ll, partie 1, points I, Il et 11

Annexe ll, partie 2

Article 1%

Annexe VI, chapitre 1, point 1.2)
Article 17, paragraphe 2, premier alinéa
Article 17, paragraphe 3

Article 20, paragraphe 1

Article 19

Article 20, paragraphe 2

Annexe VI, chapitre 1, point |
Annexe VI, chapitre 1, point |1
Annexe VI, chapitre 2, points |, I et 11

Annexe VI, chapitre 2, point IV

Directive 73/44/ CEE

Le présent reglement

Article 1¥
Article2
Article3
Article4
Article5
Article6
Article7

Annexe |

Annexe Il

Article 1%

Annexe VI, chapitre 1, point |

Article 17, paragraphe 2, premier alinéa
Article 17, paragraphe 3

Articles 19 et 20

Annexe VIIIl, chapitre3, introduction
points| alV

Annexe VI, chapitre 3, point V
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Annexe |11

Annexe VI, chapitre 3, point VI
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